Aliinitlerimizden istifade Imkanlan ve Sebinkarahisar
Civarma Ait Numunelerle Yapilan Tecriibeler

Memleketimizin bir cok yerlerinde
(Sabinkarahisar, Foca, Saphane vs.)
buyuk yataklar teskil eden ve haliha-
zirda atil bir vaziyette bekleyen Alii-
nitlerimizden istifade imkanlarini arar-
ken, gecmiste ve diger memleketlerde
bu yolda yapilan isleri gozden gecir-
mek stphesiz faideli olur.

Altinitler ¢ok eski devirlerde, iceri-
sinde mevcut kuvars kristallerinin sert-
ligi dolayisiyle degirmentast imali icin
igletilmis ve diinyada ilk olarak izmir
civarinda XIII cu asirdan itibaren, sap
istihsalinde kullanilmiglardir. Bu mak-
satla Altinit evvela yiginlar halinde ya-
kilir ve bir kisacikta birakilir. Bu
miiddet zarfinda Alunit parcalar ken-
diliklerinden dagilir Ve koyu bir ca-
mur haline gelir. Minhal sap bakir
kazanlarda su ile kaynatilmak suretiyle
eritilir ve aktardarak sap Kkristalles-
meye terkedilir. Bu sekilde sap istih-
sali uzun zaman devam etmis ve fakat
kimya sanayiinin gelismesi neticesi
elde edilen aliiminyum siilfat bir cok

yerlerde sapa tercih edilmeye baslan-.

mustir. Bunun tizerine Italya, Fransa,
Macaristan v.s. gibi Kimya Sanayiinin
ilerledigi memleketler Aliinitte mevcut
biitiin aliminyumdan istifade ederek
sap ve aliminyum silfatin miisterek
imaline baglamislardir.

Allnitten sap ve aliminyum siil-
fat elde edilmesi icin kullanilan metod-
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lar oldukca degisiktir. Genel olarak,
Allinit yakildiktan sonra silfiirik asit .
ile muamele edilmekte ve eriyen kisim-
dan kristallesme yolu ile sap ve ali-
minyum siilfat birbirinden ayrilmak-
tadur.

Bu istihsal bir ¢ok avantajlarina
ragmen boksitten elde edilen aliimin-
yum siilfatla giic rakabet etmektedir.
Bununla beraber, harp yillarinda, Ali-
nitten potasyum siilfat istihsali icin
Amerika'da bir fabrika kurulmus ve
rezervi 1,53 milyon ton olan Marys-
vale (Utah) Allinit yataklar isletil-
mistir. Kullanilan metot Aliinitin ¢cok
yiksek siihunette kizartilmasi neticesi
aciga cikan potasyum stlfatin suda
eritilerek ayrilmasi esasina istinat
etmektedir. Yine ayni gaye ile Avus-
turya'da bir fabrika kurulmus ve
potasyum siilfatin alinmasinda, kalan
bakiye (AlL,O, ve SiO,)) ile ates tuglasi
imal edilmistir (I). Sonra bu cok ince
aliminyum oksidinin kuvarstan stis-
pansion seklinde ayrilmasi hususunda
patent alimmuistir (2,3).

Halen Amerika'da, Avusturya'da,
Rusya'da, Cin'de ve Japonya'da Allinit
yataklari, igletilmekte ve piyasaya,
KSO,, Al, (SO), sap, potash gubre,
Al1,0,, (NH)), SO,, ve H,SO, sevkedil-
mektedir. Potasli giibrelerin  degerli
oldugu memleketlerde, Allinit yakildik-
tan sonra dogruca piyasaya sevkedil-
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mektedir. Yanmamis Allinit bu sahada
iyi neticeler vermemistir. Amerikan
laboratuvarlarinda yapilan tecriibeler
yanmig Alunitin, potasyum stlfattan
daha ustiin bir glibre oldugunu gos-
termistir. Amonyak sanayi bolgesine
yakin kurulmus fabrikalar, Allniti sul-
flirik asitile erittikten sonra amonyakla
muamele ederek alliminyumu, hidrok-
sit halinde c¢oktiirerek ayirmakta ve
mahliilden potasyum ve amonyum sul-
fatlarim elde etmektedir.

Sunu da ilave etmek gerektir ki,
sapin dogrudan dogruya 900-1000°C.
ye 1sitilmast ile ALO, ve K,SO4 den
miutesekkil bir bakiye elde edilir. Bu-
radan su ile K,SO,i yikayarak ayirmak
mumkiindir (14).

Amerika'da «The Kalunit Process»
nami altinda yeni bir usul tecriibe edil-
mistir. Burada Alunite H,SO, ve K,SO,
ilavesile hasil olan sap mahliiliinden
otoklavlarda bazik sap (saf Aliinit) cok-
tirtlir. Bu saf Allinitin 1000°.C. da
tahallulu neticesi hasil olan KSO, ve
ALQO, kanigimi su ile yikanarak saf
ALQ, elde edilir (5). Bu usul The Ten-
nessee Valley Authority» tarafindan
«Wilson Dam Ala» da tecrube edilmig
ve fakat buyuk capta tatbike konama-
mistir.  Bu calismalar. icin Amerikan
Hiiktimeti 4.905.000 $. sarfetmistir. «The
National Bureau of Standards» harp
yillarinda Almanya'da ve Japonya'da
yapilan arastirmalardan istifade ederek
yeni metotlar1 etiit ve tecriibe etmek-
tedir (6). Fakat neticede, biitiin metot-
larin, maliyet bakimindan Bayer usulii
ile rekabet edemiyecegi meydana cik-
maktadir. Yalniz herhangi bir sebep
dolayisiyle disaridan az silisli aliimin-
yum oksit ithali imkansiz olursa bu
. usullerle metalliirjik aliminyum oksidi
elde edilebilecektir. 1937 yilinda Kore'-
nin «Chosen» mintakasindan gelen Alii-
nitlerle Japonya'da iki fabrika igle-
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mekte idi. Bunlardan biri senede 6.000
t. aliminyum istihsal edebilecek se-
kilde kurulmustur. Fakat bu istihsal
hi¢ bir zaman ekonomik bir sekilde
calismamustir.

Aliinit Yataklan :

Diinyanin en taninmis Alunit ya-
tag1 Italya'da "Tolfa,, da bulunmakta
ve her sene muntazaman iglemektedir.
Faransa'da "Puy de Dome,, ve Maca-
ristan'da "Beregszasz,, da daha asagi
kaliteden kiicik yataklar mevcuttur.
Rusya'da (Kandalakscha, Kazakistan ve
Kafkasya), Kore'de, Japonya'da, Avus-
turya'da ve Amerika'da ehemmiyetli re-
zervler bulunmustur. Bunlardan A.B.
D. nin "Utah,, da 36.921.000 t. aliinit-
lesmis taslardan 1.361.000 tonunun %350
den fazla Aliinit ihtiva ettigi tesbit
edilmistir (8). Rusya'nin Kazakistanda-
ki rezervleri 150- 200 milyon ton ola-
rak tahmin edilmistir.

Memleketimizde Sebinkarahisar ci-
varinda biraz dagimik manzara arzeden
muazzam bir Aliinit yatagr mevcuttur.
1947 yilinda bu civar1 gezdigim zaman
buranin Gedehor mintakasinda 30 mil-
yon ton gorunir rezerv tahmin etmis-
tim. Bunun ne kadarinin % 50 den
fazla Allinit ihtiva ettigini tesbit igin
sistematik numune almaga zamanim
kafi gelmedi. Kiireze Namusar mintaka-
sinda rezerv daha biiyiik olmakla be-
raber kalitesi nisbeten dusiiktir. Ge-
dehor'da iki ayr1 ocaktan aldigim nu-
munelerde Allinit yiizdesi 70 den faz-
la ve demir oksit yiizdesi 0,3 den az
bulunmustur. Bu neticelerin  diger
memleketlerinkiler ile mukayesesinden
bu mintakalardaki Alilinitin en iyi ka-
liteli Aliinitlerden biri oldugu anla-
stlmistir. Kutahya'nin Saphane koyt ci-
varinda 1.440.000 t. Aliinit rezervi
tahmin edilmistir. Foca yakininda Sap-
hane dag1 ve Kizildag da iyi kaliteli



Aliinit yataklar1 mevcuttur ve demir ok-
sit ylizdesi umumiyetle 0,5 den azdir.
Kizildag civan tetkik edilememistir. Sap-
hane daginda 1.350.000 t. rezerv tah-
min edilmistir (10).

Genel olarak su netice hasil ol-
maktadir ki, memleketimizin Aliinit
bakimindan zenginligi diinya ¢apinda-
dir ve bunlardan her zaman ekonomik
olarak sap ve aluminyum sulfat elde

edilebilir. Hatta 0zel sartlar altinda
aliminyum istihsalinde de kullanila-
bilir.

Alfinitten Sap ve Aliiminyum
Siilfat Elde Edilmesi Ozerine
Tecriuibeler

Mineralojik ve Kimyasal Yapi:

Mikroskop altinda, numune, orta-
lama tane bliytikliigii 0,2m/m. olan Alii-
nit ve kuvars kristallerinin  karisimi
olarak misahede olunmus ve tektiik
opak mineral taneciklerine ve dekom-

poze eflizif tas bakiyelerine tesadif
edilmistir (13).
Tecrubeler icin yukart Gedehor

(S. Karahisar) dan alinan 100 kg. ka-
dar bir cevher findik biuyiikliiglinde
kirdirilmis ve vasati bir numune cika-
rilarak analize tabi tutulmustur. Elde
edilen neticeden tasin % 73 tiniin Alii-
nitten (KA1l (SO), 2 Al (OH),) tesek-
kil ettigi meydana cikmistir.
Aliinit, Yukart Gedehor: 8i0y : % 26,07
Al0y : % 27,26
Fe s : % 0,20

80; : % 28,08

K0 % 681
Na0 : % 1,59
HO0 : % 955
Tecriibeler :
Altlinitten sap ve aliminyum sul-
fat istihsaline ait ameliyeleri uUc ki-
simda tetkik edebiliriz.

1. - Yakma
I1. - Eritme
I11. - Kristallesme

I — Yakma : Aliinit kimyevi ter-
kibi itibariyle bazik bir saptir. Suda
munhal degildir. Ancak kizil hararette
biinyesindeki suyu kaybederek sap
ve alliminyum oksidine tahavviil eder.
Bundan sonra icindeki sap1 su ile
eritmek mumkun olur.

Muhtelif stthunette yanmis Alu-
nitin eriyen miktarinin  birbiri ile
mukayesesinden en iyi randiman ve-
ren yanma sihunetini tayin etmek ka-
bil olmustur.

a) Tabii Aliinit, gayet ince Ogiitiil-
miis ve bir hafta sicak su ile muamele
edilmistir.

Erime nisbeti % 0,1

b) Yanmada tane biiyukligiiniin
ehemmiyetini tesbit i¢in biri ince toz
edilmis, digeri 8 m/m lik taneler ha-
linde iki numune 650° C. de ikiser
saat 1sitilmig ve sonra iri taneliler
yeniden ogiitiilerek erime nisbeti tayin
edilmigtir.

Erime nisbeti
Toz halinde yanan numunede: % 10
8 m/m lik taneler halinde % 20
Aradaki fark cok barizdir» Bu farki
su sekilde izah edebiliriz:

Yukaridaki Allinitin su kayibi ile
tahalliilii,(KAI(SO,),. 2 A(OH), — KAl
(50),+ ALO3+3H20) mevzubahis ol-
dugu gibi, SO, kayibin1 da goz ontinde
tutmak icap-eder. (2KAI1(SO,), -K,SO,
+A1,0,+3S03).

Ince ogiitiilmiis numunede reaksiyon
sath1 genis oldugundan, SO, intisar
da kolay olur ve neticede eriyen sap
miktar1 azalir.

Buradan elde edilen pratik netice
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Yakma ameliyesi iri taneli Altinitle
yapilmalidir.

¢) Optimum yanma siihunetinin
tesbiti: Bu hususta literatiirde birbiri-
ne uymayan stithunetler verilmis oldu-
gundan, netice bilhassa ehemmiyetli-
dir (11,12).

- Erime nisbeti _

500—550° €, de iki saat isitidmig numunede%8,6
‘B00=650° C. de » » . » :km
¢ T50—850° C. de » » » . %14

Bu neticelerden optimum siihune-
tinin 600-650°C. oldugu meydana c¢ik-
mustir. Bu vaziyette iki saat yanan nu-
mune vezninden % 104 lini kaybet-
mistir.

Isitma muddeti her seyden evvel
tane iriligine tabidir. Ceviz buyuk-
Iiglinde kirilmig taneler i¢in 2-3 saat-
lik 1sitma kafi gelmekle beraber; kon-
kasorden gecmemis iri taslar i¢in 1ki
misli miiddete ihtiyac olacag: tabiidir.

ibtidai usullerle yapilan yanma
ameliyesinde, taslar bliytik yiginlar ha-
linde mahrukattan -azami istifade ile
ve fakat gayri muntazam ve kontrolsuz
olarak isitilmaktadir.

Sanayide yapilacak her hangi bir
tesis i¢in bu hususta en muvafik yak-
ma firin1 olarak Reverber firinlar
tavsiye edilebilir. Bu firinlardan ¢ikan
sicak gazlar ayni zamanda su buhar-
lasmasi icin kullanilabilirler.

II — Eritme;

a) Yanmamis cevherin suda erime
nisbeti % 0,10 gibi yok denilebilecek
kadar ehemmiyetsizdir.

b) Yanmamis Allinit, toz edilip
konsantre H,SO, le muamele edildigi
zaman reaksiyon hafif bir isitma ile
1100C de baslamakta hararet kendi
kendine, 170°C ye kadar ylikselerek
sert bir pasta tesekkiil etmektedir. Bu
pasta su ile yikanarak, erime nisbeti
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tayin edilmis ve % 46 bulunmustur. Bu
is icin teorik ihtiyactan % 50 fazla
asit kullanilmigtir.  Asit sulandirildigi
taktirde randiman daha dusuktiir.

¢) Yanmis Allnitin suda erime nis-
betini, optimum yanma hararetinin
tesbiti sirasinda tetkik etmis oldugu-
muzdan tekrar etmiyecegim. Yalniz
bizde simdiye kadar hep bu sekilde
sap istihsal edilerek mevzii ihtiyaclar
temin edilmis oldugu igin, bu usuliin
belli bagh zararli noktalarin1 burada
belirtmek isterim.

1 — Yanmis Alunitten sapin su
ile eritilmesi cok zaman almaktadir.
Bu devirde hi¢ bir endistrinin bu ka-
dar beklemege tahammiilii yoktur.

2 — Erime nisbeti dusiiktiir. % 20

3 — Allnitin terkibine giren 1lg
aliminyumdan yalniz biri sapa baglh
kalir, diger, ikisi yanmada serbest
ALOy'e tahavvil eder ki, bunun suda
erimesi imkansiz oldugundan silisle
birlikte atilir.

Demek oluyor ki; bu usulle, Ali-
nitin i¢indeki aliiminyum'un yalniz
ucte birinden ve diisik randimanla is-
tifade edilmektedir.

d) Yanmis Allnitin asit stulfuirikle
muamelesi:

1 — Findik bilyukliginde kiril-
mis Alinit 2 saat 850°C de yandik-
tan sonra , konsantre H,S04 (66Be) ile
muamele edilmistir. Bir miiddet 1sitma-
ga ragmen Allinit parcalarinin satith-
larinda hasil olan sert aliiminyum sul-
fat ve sap tabakasi reaksiyonun daha
iceriye islemesine mani oldugundan
bu sekilde calismadan vaz gecilmistir.

2 — Yanmuis ve ogutiilmis 90 gr.
Aliinit 50 cm® H,SO, (66 Be) ile bir
porselen kapsiilde karistirildiktan son-
ra 5 dakika kadar isitilarak hararet
90° C. a cikarilmistir. Bu hararette
reaksiyon ekzotermik olarak siddetlen-



diginden 1sitma kesilerek kendi haline
birakilmistir. Hararet kendiliginden
takriben 180° C. a kadar yiikselir ve
yavas yavas dusmege baslar. Elde
olunan pasta sicak suda dagilmaga ter-
kedilir. Bu ameliye oldukca zaman al-
makta ve cidara yapigsan bazi parcala-
rin tahallilil icin yeniden oglitiilmege
ihtiya¢ hasil olmaktadir. 25 gr. silis
bakiye olarak kalmustir.

Erime nisbeti : % 72

e) Evvelki tecriibbede hasil olan
aksakliklart onlemek amaci ile, digari-
dan 1sitmadan vazgecilerek, bir boru
vasitasiyle iceriye buhar zerketmek
suretiyle (sanayide de bu usul tatbik
edilmektedir. 17) hem 1sitmak ve hem
de karistirmak miimkiin olabilecegi
diistiniilmiis ve ayn1 zamanda asit su-
landirilarak Bome derecesi 50 Be ye
kadar dustrilmiustiir (Sekil. 1).

Bu ameliyede 150 gr. Aliinit ile 50
cm’ H,SO, (66 Be) ve 70 cm’ su Kari-
stmi  kullanilmig, hararet 140° C ye
kadar yuikselmis ve sonra kendi ken-
dine 25° C. ye diismiistiir. Iki saat son-
ra mahlil yeniden sertlesmistir. Su ile
erimiyen kisim: 42,5 gr.

Erime nispeti % 716
Randiman % 98

Mahliilde kalan fazla asit, 34° Be de
pH y1 0,05 diistirmustiir. Halbuki saf
bir Al, (SO,), mahluliinin bu konsan-
trasyonda pH s1 1,98 dir (15). Konsan-
trasyon diuigdiikce pH ylikselir ve mol.
0,2 olunca pH, Al, (SO,), icin 3,05 ve
sap icin 3,11 olur (16). Fazla asidi
notralize etmek i¢in, burada en miina-
sip usul yine kendi ham - maddesi ol-
dugundan ameliyelerin iki fasilda ya-
pilmast uygun gorilmiustiir.

Fazla asidin Kkiregle notralize edi-
lebilmesi de mumkiindur. Yalniz bu
ameliyede hem liizumsuz asit sarfiyati
vardir, hem de AL(SO,), m hidrolizi

neticesi Al (OH)s halinde ¢cokme tehli-
kesi mevcuttur.

III — Kiristallesme: Pismis Altini-
tin H,SO, ile muamelesinden sonra el-
de edilen mahlil muhtelif Be lerde
kristallesmege terkedilmis ve sap Kkris-
talleriyle birlikte alliminyum siilfatin
da kristallesip kristallesmedigi polari-
zan mikroskopla muayene edilmistir.
Burada monoklinik AL(SO,),. 18HO
kristalleri, kubik KA1 (SO, 12H,0
kristallerinden, kolaylikla ayirt edilir-
ler. Immersion yagi olarak zeytin ya-
g1 (n: 1, 468) kullanilmustir.

35°, 367, 37°, 38, 39°, 40° Be lerde"
yapilan kristallesmelerden 35°, 36°, 37°
Be dekiler, ana suyunda fazla sap bi-
rakmiglar, 39" ve 40° Be dekilerden ise
Al(SO,),. 18 H,0O kristalleri de ¢cokmiuis-
tiir. En iyi neticeyi 60°C. da 38" Be de
ki mahlil vermistir.

Kristallesme neticesi ana su (tak-
riben 18 C) sap kristallerinden kolay-
Iikla aktarilarak kesafeti 55° Be ye
kadar cikarildiktan sonra genis bir ka-
ba bosaltilarak donmaya terkedilir ve
istenilen sekilde kesilir. Bu vaziyette
tirnakla ¢izilebilen kolaylikla kirilabi-
len muntazam pargalar elde edilir.

8

1 — Pismis 150 gr. Altinit, 50 cm
H,SO, (66Be) ve 70 cm’ su ile muamele
edilmistir. Sartlesmesine engel olmak
icin ara sira su ilave edilerek 4 saat
reaksiyona tadbi tutulmustur.

Bakiye : 55 gr.

Erime nisbeti : % 66,7

Randiman : 91,5

2 — Ayni miktar asitle ve 175 gr.
pismis Aliinitle yapilan denemede baki-
ye 67 gr.

% 61,8

% 84,7 olarak tesbit

Erime nisbeti :

Randiman :
edilmistir.
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Kristallesme neticesi elde olunan sap
ve aliuminyum sulfat neticeleri asagi-
daki tabloda gosterilmistir. -

No.. Sap -Rdt, Aliminyum Silfst  Rdt.

1 125gr. % 90 210gr.(%13.A1205) % 92

M1, % 85 230 » }(%I18.A1203) % 84

Neticeler bize, asidi notralize etmek
amaci ile fazla Alinit kullanmanin,
sap ve bilhassa alliminyum stlfat ran-
dimanlarini ¢ok dusturmesinden dolayi
dogru olmadigini belirtmistir.

Cifte Ameliye Tecriibeleri

Bu ameliyelerde erime randimani-
nin % 95 olabilecegi diistiniilmtisle
asit sarfiyatr1 buna gore hesaplanmustir.

a) (* 10 L. lik dip tarafi konik bir
kap icerisinde, 3 kg. Alunit (2700 gr.
pismis), sicak su buhart ile (Sekil. 1)
90° C. ye sitilmig 2,025 cm’ H,SO, 50°
Be (1110 cm’ H,SO, 65 B6 ve 915 cm3
su) icerisine harareti 125° C. lizerine
yiikseltmeden yavas yavas ilave edil-
mistir (15 dakika).

Hararet kendiliginden 90° C. ye
dismiis ve bu vaziyette iki saat kadar
devam etmistir. Bu miuddet zarfinda
donmayi onlemek icin 6 litre su azar
azar ilave edilmistir. Ameliye sonunda
kesafet: 37 Be ve pH: 0 dir.

b) Mahliil sifonla bir durulma ka-
bina alinmig ve 10-15 dakika bekle-
dikten sonra dekantasyon yolu ile dibe
¢Oken kuvars bakiyesinden ayrilarak
yine dibi] konik ve su buhari enjeksi-
yonu ile isitilan bir kursun kaba akta-
rilmustir.

c) 90° C. ye sitilip, yavas yavas
2700 gr. pismis Alunit ilave edilmistir.
Be: 43°.

(*) Harfler Sekil 2 deki semada gosterilen
yerleri isaret etmektedir.
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Bu ameliye 1ti¢ saat surmus ve 4
litre su ilave edilmistir. neticede, Be:
38° ve pH: 2,6 olmustur.

d) Stizme:Bu ameliye basit goriil-
mekle beraber, pratik gugliikler arzet-
tiginden mithimdir. En iyi netice Be
derecesi 25°e dustrilen  mabhliiliin
mumkun mertebe sicak suzilmesi ile
elde edilmistir.

¢) Siiziilen mahlil 38°Be ye cikari-
larak kristallesmeye terk edilmistir.
Sap kristallerinden aktarilan mahlul
55°Be ye kadar suyu ucurulduktan sonra
genis bir kaba dokilerek muntazam
sekilde bir bicakla kesilmistir. (Eger

dokim levhast sekilli olursa kesmege

liizum kalmaz.)

Elde edilen sap miktari : 2,05 kg.
» » aliminyum sulfat : 3,00 »

2 Inci Tecriibe

a) Stizmeden gelen bakiye, tipki
birinci ameliyede oldugu gibi asitle
muamele edilmistir. Ug saat sonra du-
rulma kabina aktarilmugtir.

b) Burada coken kuvars atilmisg
ve mahlil ikinci muamele icin konik
kursun kaba aktarimuistir.

¢) Yine birinci ameliyede oldugu
gibi taze Allinitle 3 saat muamele edil-
dikten sonra stizmek icin Be derecesi
25° e distralmistiir.

d) Siizme bakiyesi birinci kazanda
taze asitle muamele gormege sevkedu-
mis ve

e) mahliil 38°Be ye kadar suyu u-
curularak sap kristallesmeye terkedil-
mistir. Kristallerden aktarilan mah-
liliin suyu ucurularak 55°Be de genis
bir kaba dokiilmiis ve donmaga terke-
dilmistir.

Elde olunan sap miktari
» » aluminyum sulfat

: 390kg.
: 4,50kg.



Burada birinci ameliyede siizmeden
evvel 1iyi bir erime yapilmadigi ve
mesbu bir vaziyette suzmek istendigi
icin bir miktar sap ve aliiminyum stl-
fat bakiye ile birlikte kalarak ikinci
ameliyeye iltihak ettiginden, neticeler

cok yuksek bulunmustur.

3 iincii Tecriibe ve Gaye

Ayn1 ameliyeler bir kere daha
tekrarlanarak cetveldeki neticeye varil-
mistir.

Elde edilen

Kullanlan | Dlave edilen | Elde edilen | de ¢ :
‘Algnit | H80,65B|  Sap | ‘0v | Aliminyum Rt
3.000 gr. 1.110 m® 2.400 gr. 3400 gr. | 96 %

(% 73 Aliinit)

% 95
: . (% 15,3 AL,0;)

Elde olunan Sap ve Aliuminyum Sulfatin Evsafi

Sap: Kiristallesmede stthunetin diis-
me slratine ve konsantrasyon duru-
muna tabi olarak muhtelif buiytikliikte
temiz, seffaf kristaller halinde elde edil-
mistir.

Molekiiller konsantrasyon 0,2 ol-
dugu zaman pH: 3,05 dir ki, bu da
bize iginde serbest asit bulunmadigini
gosterir.

Aliminyum silfat: Beyaz, tirnakla
cizilebilen parcalar halinde elde edil-
mistir.%15denfazlaALO,

%0,2den az Fe,0, ihtiva etmektedir. Mo-
kiillerkonsantrasyon(,2olduguzaman
pH:2,3 bulunmustur. Safaliminyum sul-
fatin bu seraitte pH st 3,05 olduguna
gore, bizim numunede % 0,1 kadar
serbest asit bulundugu meydana cikar
ki, bunun sanayide hi¢ bir mahzuru
yoktur.

Maliyet Hesabi

Memleketimizin senelik aliminyum
sulfat sarfiyat1 1000 t, ve sap sarfiya-
t1 500 t. kadardir. Bunlar icin her se-
ne digartya 300.000 liraya yakin doviz
cikmaktadir. 1949 yilinda Ingiltere'den
ithal ettigimiz sapin kilosu 24 kurus

ve alliminyum stlfatin kilosu 16 ku-
rustur.

Tesisat

Gilinde 6 ton Allinitle cahsabilecek
kuguk bir tesisin maliyeti i¢in ltizumlu
malzeme ve tahmin edilen fiatlar asagi-
ya sira ile yazilmustir.

. i TL.
2 Adet Ceneli Konkasir 6.000.—
1 »  Reverber Finm . 10.000, - -
"1 = Ogiitdcd . © 5000,
2  »  Konik kursun karan 20.000,—
1 » Hacmi. takriben 10 m3 tazyikii _
_ bahar kazam - ' 2.000.—
1 » Darulma kabi kurgun 5000, —
1 » Tazyikli siriic 10.000.—
-1+ Buharlastirma kazae: 5000.—
1 »  Kristalizér ' - 5000~
‘1" » Buharlagtirma kazam 10.000.—
1 » Cinko kap (TX8X0,1) ebadinda, 2.000.—~
. Pompa, motdr, boru, v, 8. - 20,000,—
Bina, jngaat, depo. 100.000.— -

Yokin ¢ 200.000.—

Ls

' (i_m;ll_ik Masraflar ve Kar

TL.

4 t, Silfirikk Asit (tonu 100 L dan)

Ham madde aarfiyaty (Giinlik) .:
8 v, Alinit (tonw 30 L. dan) 180, —

400.—
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20 t. KSmidr)(tonu 20 L. dan)
Su, yopr ve’ elekirik sarfiyah

lgci ve memur masraflan

Tamirat, vergi v 8. 200,—
_ Yekiin...... 1.680.—
Gilnltk isiihsal : :
5 t, Sap (tonu 200 L, den) 1.000,—
7t iiminynm Silfat (tonu 150 L, dan) _1.050.—_
Yelktin..... . 2080, —
TL.

Giinliik istibsal yekanu ...... 2.050.—

Giinliik masraflar ........... 1.680.—
Gintik Kir.....o0ivinianaen

Yekdn...... 1,080.—

370.—

Giinliik kar, ham maddeler daha
ucuz temin edilebildigi taktirde ¢ok ar-
tabilir ve o zaman daha bliytik c¢apta
imalata girisilerek dis piyasaya da sev-

kiyat yapilabilecektir.

Demek oluyor ki memleketimizde
bu sahada ve bu giinkii sartlar altinda
harici piyasa ile rakabet edebilecek,
bir fabrika kurmak mimkiindiir.



