Cok Kulli Linyitleri Buhar Kazanlarinda Elverigli Surette Yakan
Kramer Degirmenli Ocaklari

Memleketi genis olciide ve her alanda linyit kullan-
maya alistrmak wumumi hayat icin liizumlu tedbirdir.

Inonii

Yazan: Y. Makine Miihendisi Mehmet Karatekin

Giris:

Cok killii linyitleri buhar kazanlarinda
elverigli surette yakan Kramer «degirmenli
ocaklari»  bahsini ele alirken, yakit ekonomi
siyasetimizin tatbikinde gilidiilecek esas nok-
talardan bahsimiz i¢in Onemli goriilenleri
gozden gecirmeyi faydali bulduk. Bu nokta-
lar sunlardir:

1. «Turkiye'de komiir sarfiyati o kadar
cabuk artmaktadir ki, Eregli Komiir Hav-
zasinin yakin bir gelecekte yurdun yakit ih-
tiyacini yalniz basina karsilamasi ¢ok miis-
kiil olacaktir». (EQ—. 1 Sahife 31).

2 — «Bundan bagska Zonguldak havza-
sinin biitlin  istihsali memleket ihtiyacina
hasredilecek olursa, komiur ihra¢ ederek
memlekete doviz girmesine imkan kalmaz.
Bu itibarla memleket yakit ihtiyacinin Kkar-
stlanmasinda taskomiirii ile birlikte ve genis
Olciide linyit kullanmak zarureti vardir.»
(Et.E. - S. 32)

3. — «Buhar santrallerinde linyit yak-
mak tlizere gerekli tedbirleri almak ve bunun
icin icabederse mevcut kazanlari buna gore
tadil etmek, memleket enerji ekonomisinin
emrettigi bir zarurettir.

.................. Linyit niifuz bolgelerine
giren yerlerdeki mevcut sinai tesislerin lin-
yit yakacak sekilde tadil edilmeleri, bu bol-
gelerde yeniden kurulacak tesislerin de ona
gore techiz edilmeleri memleket enerji eko-

nomisi bakimindan bilhassa énemlidir.» (E.I..

E. - S. 34).

(1) EIE. = Elektrik Isleri Etiit Idaresi-
nin 10 yilhk calismalar bildirgesi - Istanbul
Cemal Azmi Basimevi, 1946.
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4. — Avrupa komiir konferansi 8/6/945
te Londra'da toplanmustir. Kararlan Tiirkiye'-
yi Akdeniz memleketlerine komir ihra¢ et-
miye tesvik etmistir.  Avrupa biyiik bir ko-
mur sikintist ¢ekmektedir. Bu kitada istihsal
edilenden 25 milyon ton daha fazla koOmiire
siddetle ihtiya¢ vardir.

5. — Garp linyitleri isletmelerinden pi-
yasaya sevkedilmekte olan linyit komiirleri-
mizin kiil miktralar1 genel olarak %15-30 ol-
dugu bildirilmektedir.

Dahili piyasada satilmakta olan tasko-
miirlerimizin kiil miktar1 genel olarak %14
kabul olunmaktadir.

Yakit ekonomimizin bu yazimizla ilgili
goriilen hususiyetlerini saydiktan sonra, bas-
ka bir memlekette linyit sanayiinin hangi e-
sas amiller sayesinde gelistigini gozden gecir-
mek faydasiz olmiyacaktir.

Almanya'da linyit sanayiinin gelismesi,
baglica su amiller sayesinde saglandigi miita-
laa edilmistir.

I — Evvelemirde alman . linyitlerinden
briket yapma imkéanlar1 bulunmustur.

I — Linyit buhar kazanlar1 ocaklarinda
yakilmistir.

III — Linyit kimya sanayiinde kullanil-
muistir.

Memleketimizde briket ihzarina elverig-
li linyitlerin heniiz bulunmadig: iddia edildi-
gine, kurulacak olan kimya sanayiimize ise
memleketin her tarafina serpilmis olan linyit
yataklarimizdan ancak bir kisminin tahsis e-
dilecegine gore, linyitlerimizin bashca sarf
mahalli olarak geriye buhar kazanlar1 kal-
maktadir.



Mevcut buhar kazanlarimizi gozden ge-
cirirsek sunlar1 goruriz:

a. Bu kazan ocaklarinin kahir ekseriyeti,
linyit yakacak tipte degildirler;

b. Taskomiri yakacak kazanlarin bir
kismi, eski ve demode kazanlardir .

c. Bu sebeplerden dolayr adi gecen Kka-
zanlarda (a ve b) taskomiirlerimiz kismen ve
linyitlerimiz de genel olarak gayri ekonomik
tarzda yakilmaktadir

Taskomuri yakmak icin yapilmis olan
bu kazanlarin ocak hacmi, taskomiirinden
daha fazla ucucu maddeleri ihtiva eden lin-
yitl kusursuz ve miihimce zayiat vermeden
yakmaga genel olarak kafi gelmez. Izgara ts-
tlinde koklagsarak ciliruf arasinda zayi olup
giden kOmiire, bu gibi gayri miisait ocaklar-
da ayrica baca yoluyla ziyan olabilecek bir
kistm ucgucu maddeleri de hesaba katarsak;
zayiatin genis oldugu tahmin edilebilir.

Yanmaga sevkedilen linyitlerden pasa-
kiilde %2 ve daha az yanmamis madde bira-
kan degirmenli ocaklar» bu etiidiimiiziin a-
sil mevzuunu teskil etmektedir.

1934 senesinden itibaren bu  ocaklarin,
komiir yakma tekniginde ¢ok onemli bir ye-
nilik yarattif1 ve asagida gorilecegi gibi hiz-
la revag buldugu, kisa zamanda Almanya'nin
bir ¢ok elektrik santrallerinde ve sanayi mii-
esseselerinde, gerek yeni kazanlarda ve gerek
eski kazanlarin ocaklariyle degistirilmek su-
retiyle yer tuttuklari, soyle ki, cok kiullii ve-
ya fazla rutubetli linyitleri, keza fazla kulli
tagkomiirleri, grudekoklar1 yiiksek bir ran-
dimanla ve diger tip ve sistem ocaklara na-
zaran gorilmemis derecede ekonomik bir su-
rette yakarak kazan ocak tekniginde bir in-
kilap «Umwaelzung» yarattig1 «Braunkohle»
ve «VDI-Zeitschrift» gibi ciddi miihendis der-
gilerinde ve sair mevsuk membalarda defa-
larca bildirilmistir .

Ocaklarin»  (Miihlenfeuerung)

Tarifi

Kramer tarafindan iptida ¢ok kiilli veya
sulu linyit komiirlerini yakmak maksadiyle
kesfedilmis olan «degirmenli ocaklar», bun-
lardan daha cok evvel taninmig klasik «ko-
miir tozu ocaklar» gibi toz komir (Staub-
kohle) yaktiklar1 halde baskaca bir ad almis-
lardir. Bu bagka ad alma keyfiyeti isabetli
olmustur. Zira bu yeni tip toz kOmiir yakan

«Degirmenli

ocaklar klasik tip «komiir tozu ocaklarindan»
yalniz tesisat bakimindan esash farklarla ay-
rilmakta olmayip, ayni zamanda klasik ocak-
larda elde edilemiyen Onemli neticeler de
saglamigtir. Buna gore, 1935 ten sonra toz ko-
mir yakan ocaklar1 esas iki gruba ayrilmig
olarak gOrmekteyiz.

I. Eskidenberi maruf olan ve toz komiir
yakan ocaklar birinci grubu teskil ederek es-
kisi gibi «komir tozu ocaklar» (Kohlen-
stsubfeurung) adini muhafaza etmislerdir.

II. Yine toz komiir yakmakta olan ve bu
etiidiimiiziin mevzuunu teskil eden yeni tip
ocaklar, yani «degirmenli ocaklar» (Miihlen-
feuerung) ikinci grubu teskil etmektedirler.

Yalniz burada basta aciklamak istedigi-
miz 6nemli bir nokta vardir ki, degirmen yal-
niz bu ikinci grup ocaklara mahsus olmayip,
birinci grup ocak toz kOmiirlerinin ihzarinda
da kullanilmaktadir. Birincilerde degirmen,
kazandan ayri ve ekseriyetle kazan dairesin-
den mustaki] olarak kurulmus toz komiir ih-
zar1 tesisat dairesinin bir makinasi olup, ikin-
ciler, yani «degirmenli ocaklar» icin, boyle
bir daireye llizum kalmamakta, bunlarda de-
girmen kazan ocaginin tamamlayici bir par-
cast sayilabilen ve kazan ocagina dogrudan
dogruya kompakt bir surette bagli bulunan
ve Ogiitme, eleme, kurutma ve vantilatér a-
meliyelerini tek bir kamara icinde sagliyabi-
len cihazin esas kismidir. Bu esash farki daha
iyi bir surette tasavvur etmek icin resim |1
2, 3 ve 4 1 gozden gecirmek kafidir.

Resim 1 de «Komiir tozu ocaklar» ile is-
liyen kazanlara toz komiir yetistirmek igin
kurulmus toz komiir ihzar eden tesisat daire-
sini sematik bir tarzda gormekteyiz. Gortl-
dugu vechile tesisat miistakil ve bliylicek bir
daireyi dolduracak kadar tiirlii makina ve ci-
hazlardan ibarettir. Bunlar kurutma dolap-
lari, transport vasitalari, degirmenler, siklon
cihazi, toz komiir depolari, tulumbalar, ba-
sin¢h hava deposu gibi makina ve cihazlar-
dir. Bu sistemde toz komir kazan ocagma ka-
dar borularla sevkedildikten sonra, ocak du-
varinin miinasip bir yerinden ocaga, resini 2
de sematik olarak gorildiigii vechile, toz ko-
miiri yakma takimi vasitasiyle puskiirtiile-
rek yakilir.

«Degirmenli ocaklar» ise gerek bu toz
komiirii pilskiirtme ve yakma takimina ve
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gerekse resim 1 de gosterilen toz komiiri ih-
zarl, depolar1 ve sevk tesisatlari dairelerine
lizum ve ihtiyagc gostermeden, nispeten cok
basit ve kazanin On cephesinde ocagin ta-
mamlayict bir parcasi gibi goéze carpan, asil
ocaga yakindan ve genis bir kanalla bagli bu-
lunan bir kamara ve igerisindeki cihaz vasi-
tasiyle calismaktadir. «Degirmenli ocak»
prensibi resim 3 te (kazanla beraber) ve re-
sim 4 te (ayrica olarak) gosterilmistir.

Asil kiilhan oOniinde Ogiitme, hava ile e-
leme ve kurutma kamarast bulunur ki, bu,
yukarida sozii gecen ve resim 1 de goriilen
tesisata nazaran kiyas edilmiyecek derecede
cok az yer isgal etmekte ve kazan Oniinden
seyredildigi taktirde bu ilave kamaraya rag-
men kazan, normal bir kazan hacminden da-
ha biliyiik bir govde hissini vermemektedir.

Bu ocagin arzettigi esas ozellikler bagli-
ca sunlardan ibarettir.

1) Komplike cihazlara lizum kalmadan,
O0giitme, kurutma, eleme ameliyeleri dik te-
sis edilmis dort kose bir kamara iginde sag-
lanmakta olup, nispeten az agirlikta ve az bir
yer isgal eden basit bir kirici degirmen kul-
lanmaktadir .

2) — Kurutma, kamaraya verilen sicak
hava vasitasiyle saglanmaktadir. (Bu usul
dairesinde kurutma ameliyesinin dogrudan
dogruya baca gazlariyle de saglanabilmekte
oldugu bildirilmektedir). Bu onemli bir ye-
niliktir; linyit tozlarn istial tehlikesine fazla
derecede maruz kaldigindan, degirmenli o-
caklar tatbik edilmeden once sicak hava ku-
rutma usuliine bagvurulmamakta idi. («Bra-
unkohle» dergisi). Buharla kurutma usuli,
pahaliya mal oldugundan, toz linyitin yakil-
masi ciheti toz tagkomiire nazaran reva¢ bul-
mamaktaydi.

3) — Toz komiir arasinda ocaga girebi-
len az miktarda kaba parcalar tali 1zgara lize-
rine diiserek burada yanmaktadirlar.

4) — Yanmaga elverisli toz komir, de-
girmeni hemen terketmekte, bu suretle Ogiit-
me enerjisi asgari hadde tutulmaktadir.

5) — Tiirli sevk vantilatorleri ve piiskiirt-
me, yakma takimlar: tatbikine liizum kalma-
maktadir.

6) — Kiric1 6gitme degirmeni aymi za-
manda miiessir bir surette vantilator roliini
oynamaktadir. Bu vantilator tesiriyle toz ko-
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mir hem iyi surette havayla karistirilmakta,
hem de kurutma ameliyesi hizlandirilmakta-
dir.

Vantilator roliini oynayan degirmenin
giris ve cikis noktalarindaki farkli basinglar
neticesinde, kuvvetli bir hava cereyani husu-
le gelmektedir. Bu cereyan tesiriyle toz ko-
mur ve havadan miitesekkil elliptik sekildeki
kiitle yukariya dogru akmaktadir.

Resim 5 te kamaranin degirmenin ¢ikig
noktasinin st tarafina ve ocaga giden kana-
lin tam altina rastliyan yerinde bir ¢ikinti
gormekteyiz. Degirmen kanatlar1 tarafindan
yukariya dogru atilan kiigiik parcalar, kama-
ra burnu diyebilecegimiz bu gibi ¢ikintiya
carparak degirmen giris noktasina dogru ge-
li dondiriilebilir. Yukariya dogru atilan ka-
ba toz ve parcalarin bu suretle elenerek oca-
ga girmemesi saglanir. Kamaralar kafi dere-
cede yiiksek olduklar1 taktirde, kamara bu-
runlarina ve bunlar gibi kilavuz rolii oyniyan
sair aksama ve cihaza lizum kalmamaktadir.

Fakat alev borulu kazanlarda  kamara
yuksekliklerinin ekseriya muayyen hudutlar
dahilinde tutulmasi icap ediyor.. Buna gore
bu gibi kamara burunlari, alev borulu kazan-
larda daha ziyade ise yaramaktadir. Bu yol-
da, yani eleme prosesi inkisafina oénemli bir
merhale teskil eden sair bir cihazi, resim 6 da
kamaraya monte edilmis surette gormekte-
yiz.

Bu sistemde ham komiiriin de§irmene gi-
risi ve Ogitilmis komiiriin degirmenden ci-
kist bir sa¢ kanal cidari vasitasiyle biribirin-
den ayrilmistir. Kiric1 degirmen kanatlariyle
yukariya atilan ve degirmen havasi vasitasiy-
le sevki devam ettirilen toz komiir ve hava
kiitlesi resim 6 da gorildigi vechile, tedri-
cen daralan sa¢ kanaldan gectikten sonra, ka-
mara tavaninda sevk istikameti degistirilir,
soyle Kki:

a) Az miktarda bulunabilecek kaba par-
calar, ogutilmek lizere komir girig yerine
dugurilir (resimde «a» istikametiyle isaret-
lendirilmistir),

b) Yanmiya elverisli ve hava ile ¢ok iyi
bir surette karistirilmis toz komir, kamara
ile ocak arasindaki kanaldan ocaga girer (re-
simde «b» istikametiyle isaretlendirilmistir).

Ince tozlarmn, kaba toz ve pargalardan
yukarida tarif edildigi gibi katl ve otomatik
bir tarzda ayrilmalarina imkan bulundugu



keyfiyeti ve toz komir ile havanin birbirle-
riyle, maksada tamamiyle uygun bir surette,
karistirilabilmeleri hususu, alev yolunu mun-
tazam bir sekilde teskil edebildigi gibi, kaba
toz ve parcalarin da ocaga girmesine imkan
birakmamigtir; soyle ki: tali 1zgara tzerinde
yalniz pasakill = toplama = hunisi = ka-
pagt  (Aschentrichterverschluss) rolii  kal-
maktadir. Bu surette daha iyi 6giitme ve ele-
me elde edildigi halde degirmen daha fazla e-
nerji sarfina ihtiyag goOstermemistir.

Resim 7 de, cifte alev borulu kazanlarda
tatbik edilen degirmen ve oOglitme, kurutma
ve eleme kamaralarini sematik surette gor-
mekteyiz. Resim 6 da tatbik edilen prensibi
burada, da goérmekteyiz.

Ates ocakta ilkin su tarzda tutusturulur:

1) Kiigiik kazanlarda, ates ilkin tali 1z-
gara lizerinde mutat usulle yakilir, sonradan
degirmen isletilir.

2) Bilyluk kazanlarda, degirmen kama-
rasin1 ocaga bagliyan kanalin yakin bir yeri-
ne akaryakit puskirtme aleti baglanir. Toz
komtr, ilkin bu alet vasitasiyle tutusturul-
duktan sonra, normal isletmiye devam edi-
lir. Tutusturma aletinin bir ka¢ dakika calis-
tirilmas1 maksadi temin etmiye kafi gelir.

Isitilan havanin hararet derecesinin yuk-
sekligi, yakitin ucucu madde ve rutubet mik-
tarlarina gore tutulur. Rutubeti fazla olan
ham linyitler i¢in degirmen tarafinda 500°C
derecesine kadar ytiksek derecelerde calisila-
bildigi bildirilmektedir. Bu gibi komiirler
kullanilirken asgari 200°C hararet derecesin-
deki hava ile calisgilmistir.

Degirmenli ocaklar, yiiksek verimde o-
caklar olduklar1 gibi, verimleri kolay ve se-
ri bir surette ayarlanabilir. Meseld degirmen-
li ocakla isliyen ve saatte 60 ton buhar istih-
sal etmekte olan bir kazanin bu istihsal veri-
mi, 5 dakika gibi cok kisa bir miiddet icinde
kolaylikla %60 nispetinde diisliniilebildigi gi-
bi, bu kazan saatte 20 ton buhar istihsal eder
bir durumda iken, yine 5 dakika zarfinda
verimi %100 ve daha fazla arttirilabilir
(«VDI-Zeitschrift> 1936 sahife 500).

Soguk durumda bulunan ayni kazanin o-
caginda atesin ilk tutusturuldugu an ile, tam
verimle buhar istihsal edildigi an arasinda
ancak 45 dakika gibi kisa bir muddet gecti-
gi bildirilmektedir.

Degirmenli ocaklarin diger ocaklara nazaran
bashca ozellikleri ve iistiinliikleri

Degirmenli ocaklarin sair Ozellikleri ve
usttinliikleri, diger ocaklarla mukayese edilir-
se, daha iyi anlasilir. Bu ocaklari iki bliyiik si-
nifa ayirarak «degirmenli ocaklar» her sinif-
la ayr1 ayr1 ve toplu bir surette mukayese e-
dersek, maksada daha ziyade yaklagmis olu-
ruz, Bu iki sinif sunlardir :

I — Birinci sinif. — Genel olarak sabit ve
miuteharrik 1zgarali, merdivenli, meyilli ve
bunlar gibi linyit yakmaga mahsus klasik lin-
yit ocaklari,

II — «Komiir tozu ocaklari».

I — Degirmenli ocaklarin birinci simif al-
tinda gosterilen ocaklarla mukayesesi :

Degirmenli ocaklari, birinci sinif altinda
gosterdigimiz ocaklarla mukayese edersek bas-
lica sunlar1 goruriz:

I — Birinci smif ocaklarda, yakitin kiil
miktar1 arttikca, kazan randimani genel ola-
rak diismektedir. Bu gibi hallerde randiman
diistisi, ocaga verilmesi gereken fazla miktar-
da havadan ve yanmadan pasakiile karisarak
zayi olup giden fazla miktarda yakittan ileri
gelmektedir. Bu cihet, klasik ocaklarin yakma
kabiliyetlerinin «degirmenli ocaklara» naza-
ran mahdut oldugunu gosterir. Klasik ocak
mahzuru denebilecek bu mahzurun, yani ya-
kittaki fazla kiilden dolay1 kazan randimam-
nin diigmesi keyfiyetinin, degirmenli ocaklar-
da goriilmedigi bildirilmektedir. «Degirmenli
ocaklar», yakitta artan kil miktari nispetin-
de fazla komiir yakar, yani yakittaki kiil nis-
peti arttigr miktarda ocaga fazla komiir veri-
lir ve komiirler de zayiatsiz yanar; soyle ki, ya-
kitin fazla miktardaki kiilii kalori zayiatina
sebep olmaz. Genel olarak buhar maliyeti yal-
niz fazla miktarda yakitin ve fazla miktarda
pasakiiliin nakil masraflar1 nispetinde artar.

Bu esas Ozelliktir ki, degirmenli ocaklara
evvelemirde fazla kiilli linyitleri ve sonra
fazla killii tagkdmir vesair yakitlar1 yakmaga
mahsus tipte ocak sohretini kazandirmustir.
Almanya'da bir ¢ok kazanlarda ayni cins lin-
yit komiirleri, once (birinci sinif ocaklara da-
hil olabilecek) eski ocaklarda ve sonradan ise
bunlarin yerlerine «degirmenli ocaklar» tesis
edilerek bunlarda yakilmis ve buhar maliyeti
bakimindan mukayeseler yapilmistir. Bu mu-
kayeseler, resim 8 deki egriler tarafindan gos-
terilmistir. Bu resimdeki egrilerin tetkikinden
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kolayca anlasilacagi vechile, yakittaki kiiliin
artis1 nispetinde «degirmenli ocaklar» hususi
bir onem kesbetmektedirler. Bu cihet hususiy-
le bizim memleket icin daha buyuk bir onem
arzedebilir. Bu ciheti izah edelim :

Resimde goriilen tasarruflari, degirmenli
ocaklar (B egrisi), linyit yakmaga mahsus kla-
sik ocaklara (A egrisi) nazaran saglamistir;
birkac tanesi hari¢ olmak tlizere bizim memle-
kette bugiin linyit yakan kazanlar, tagkomiir
yakmaga mahsus tiptedirler. Bundan dolay1
«degirmenli ocaklarin» bizim buglinkii sart-
larimiza nazaran resimde goriilen nispetlerden
daha biiytik tasarruflar elde edecegi tahmin e-
dilebilir.

2 — Degirmenli ocaklarin yakma Kkabili-
yeti ¢ok yuiksektir, yani birinci sinifta goste-
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rilen kazanlara nazaran hem daha fazla yaka-
bilir hem de zayiatsiz yakar. Birinci smif al-
tinda gosterilen ocaklara nazaran «degirmenli
ocakla» donatilmig kazanlarda, baglica bu sa-
yede,daha fazla buhar istihsal edilebildigini
«Braunkohle» ve «VDI-Zeitschrift» gibi Al-
man miihendis dergileri bildirmektedir. Bu
durumu «Braunkohle» dergisi, énemli bir mi-
sal ile izah etmektedir. Bu izahata gore Corno-
vi¢ santral kazanlarinin, yukarida sozii gegen
birinci sinifa dahil olabilecek eski ocaklari s6-
kiiliip atilarak, yerlerine Almanlar tarafindan
Kramer «degirmenli ocaklar» tesis edilmistir.
Degirmenli ocaklar tesis edildikten sonra eski
ocaklara nazaran elde edilen biiylik tasarruf-

tanzim edilen iktisadi mukayese cetvelini asa-
giya aldik.



Cetvel No: 1

Iktisadi mukayese cetveli

veoflrmenli ocak.

No: Maliyet hesabanin Eski
jzaht Birimler K tesisi suretiyle
azan
tadil edilen kazan
1 Ortalama kazan yiiki T/s {saatte ton buhar} 10 20
2 Senelik igletme miiddeti s/s (senede sant) 7.000 7.000
3 Sermaye M (alman marki) 200.000 250.000
4 Faiz ve amortisman
(senede) RM 22.000 27.500.—
% Beher ton buhara isabet
eden faiz ve amortisman
miktar RM/{ 0,3143 0,1963
6 Buharlams rakam
{Verdampfungszitfer) Kg/Kg 2,317 2,70
7 Kémbtir masralr (beher
tonun kiymeti 2,02 RM) RM/bheher ton buhar igcin 1,260 1,081
8§ Faiz, amortisman ve ki-
miir magrafi » » 1,6743 1,2T13
9 Vantilator dahil muhar- -
rik kuvvet KW -— 85
10 Beher KW saati 1,5 Pfen-
nikden elektrik cereyam -
masrafi RM/beher ton buhar igin - 0,495
11 Izgara tamiri veya degir- :
menin aginma masrafi » » 0,0088 0,0230
12 Komiir nakil masrah » » 1,1298 0.1115
13 Pasakiil nakil » » » 0,0530 0,0498
14 Masraf yek(nu b » 1,7708 1,5111
15 Masraf farke («defirmen- » 3
1i ocaky sayesinde elde &-
dilen tasarrul) 8,258
18 Saatte 2¢ ton buhar istih-
sall suretile senede (7008 RM/senede 36370.—

sant) elde edilen tasarruf

Buna gore «degirmenli ocak»

edilebilmistir.

Degirmenli ocaklar» kurulmadan evvel-
ki tecriibelerde kazan azami verimde calistik-
ta, saatte 13-14 ton buhar istihsal etmekteydi.
«Degirmenli ocaklar» kurularak isletildikten*
sonra azami istihsal, saatte 26-28 ton buhara
vasil olmustur. Buna gore buhar istihsali
% 100 artirilabilmistir.

Buhar maliyeti hesabinda 6nemli miktar-
da beliren sermaye, faiz ve amortisman yekii-

sayesinde olaganiistii tasarruf ve iktisadi kazanclar elde

nu, bu mukayese cetvelinde gosterildigi gibi
«degirmenli ocak» sayesinde 1/3 nispetinde
dugurilebilmigtir. Tadilattan Once kazanin
normal yuki, saatte 10 ton ve tadilattan son-
ra ise saatte 20 ton ve her iki halde senede ¢a-
l1san miiddetin 7000 saat olduguna ve %11
faiz ve amortisman hesaba katildigina gore,
beher istihsal edilen ton buhara isabet eden
faiz ve amortisman hissesi degirmenli ocak
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sayesinde 0,3143 Marktan 0,1963 Marka diis-
miustir.

Ayni derginin bildirdigine gore, yakit-
tan azami derecede istifade edilebilmistir. Ka-
zan randimam %73,8 den %86 ya ¢ikarilabil-
mistir. Her iki halde ayni cins linyit yakildi-
gina ve yakitin ton basina fiatr 2,92 Mark ol-
duguna gore, beher ton buhara isabet eden ko-
mir masrafi 1,260 Marktan 1,087 Marka indi-
rilebilmistir.

«Degirmenli ocak» tesisi suretiyle, kaza-
na yatirtlan sermaye 200.000 Marktan 250.000
Marka yiikselmis ise de, 50.000 Mark ytiksek-
liginde goriilen yeni ocak tesisat sermayesi,
bir senede tasarruf edilebilen 36.340 mark gibi
yiiksek tasarruflar sayesinde bir bucuk sene
gibi kisa bir zamanda amorti edilebilir.

onemli iktisadi kazan¢ yalniz buharin
maliyet fiatinin disiiriilmesiyle kalmamakta-
dir. Daha az 6nemli olmayan sair bir noktayi
burada belirtmek isteriz :

«Degirmenli ocaklar» sayesinde genel o-
larak kazanin normal takati %100 arttirilabi-
lir neticesi ¢ikarilmaktadir.

Bu sayede ekser hallerde 2 nci kazanin 1s-
marlanmasina lizum kalmaz. Tesisat serma-
yesinden tasarruf etmek imkani bakimindan
da degirmenli ocaklar hususi bir 6onem kes-
betmektedir.

IT — «Degirmenli ocaklarin» komiir to-
zu ocaklariyle» mukayeseleri :

«Degirmenli ocaklar» «komiir tozu ocak-
lariyle» mukayese etmeden once, su esas nok-
taylr burada bir kerre daha belirtmek yerinde
olur :

Linyiti toz haline ifrag ederek genis alan-
larda yakilmasini sagliyan ocak tipi «kOmir
tozu ocaklar» (Kohlenstaubfeuerung)  degil,
«degirmenli ocaklar» (Miihlenfeuerung) ol-
mustur. Bu ciheti izah edelim :

«Komiir tozu ocaklari» yukarida sozii e-
dilen birinci grup ocaklara (yani toz kOomiir
yakmiyan ocaklara) nazaran bazi hallerde
(bilhassa blylik tnitelerle calisildigi  taktir-
de) birgok tstlnliikler ve faydalar saglar ise
de, bu cihetler ekseriya toz taskomiir yakildi-
g1 zamanlar saglanabilmistir. Yani «komiir
tozu ocaklari» evvelemirde toz taskomiirii
yakmaga mahsus ocaklar olup, toz linyit ile is-
letilmeleri bircok bakimdan elverigli degildir.
Bu elverigsizlik, daha ziyade bu sistemde kagi-
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nilmaz bir tesisat olarak meydana ¢ikan toz
komiir ihzan tesislerinden neset etmektedir.
Ucucu maddeleri fazla olan linyitler, bu gibi
ihzar tesislerde tagkdmiire nazaran ziyadesiy-
le istial ve infilak tehlikesine maruzdur. Buna
gore bu gibi ihzari tesislerde toz linyit, hazir-
lanmak istendigi takdirde, pahaliya mal ol-
maktadir. Mesela: linyit kurutma ameliyesi,
tagkomiiriinde oldugu gibi bedava sayilan ba-
ca gazlar1 veya buna yakin derecede cok az
maliyet ile elde edilebilen sicak hava ile degil,
ekser hallerde daha az tehlikeli fakat pahali,
su buhari ile ve hususi tesisler i¢in de, sagla-
nabilir. Linyitlerin, genel olarak taskomiirle-
rine nazaran daha fazla su ihtiva etmeleri ci-
heti de fazla kurutma masrafini mucip idi. Bu
gibi ihzari muameleler neticesinde tiirlii ya-
kitlarin hararet kiymetleri maliyetlerin ylk-
selis (Waermepreiserhohung) seyrini gosteren
ve Almanya'da tecriibe neticesi olarak elde e-
dilen rakamlar1 cetvel No. 2 de gostermeyi
faydali bulduk.

Cetvel No: 2

|N Prw ! Maliyet yilkseliyl
o. ¥akitlarin einsi %

1 Taskomiir (Fettnusskohle) 11

2 » (Magerkohle) 28

3 Orta Almanya linyitleri 45

4 Renanya linyitleri 53

*Komir tozu ocaklari» tatbikinde, toz
tagkomiir ihzarina nazaran toz linyit ihzarinin
hem nispeten pahali hem de daha ziyade teh-
likeli olmalar1 keyfiyeti, linyitin bu gibi ocak-
lardayakilmak suretiyle genis alanda revag
bulmalarina ve intigar etmelerine baslica enge-
li teskil etmistir.

1927 senesinde Almanya'da kazanlarda
yakilan 4.000.000 ton toz komiiriin takriben
%82 si tagkomiirdiir. (Ullman Ensiklopedie der
technischen Chemie).

«Degirmenli ocaklar» sayesinde bu engel-
ler ortadan kalkmis ve toz linyit yakilmasi
bliylik ragbet bulmustur. Bu ciheti biraz taf-
silatli surette izah edelim.

I — TOZ komiir muhafaza depolari, sevk
borulari, tulumbalar1 ve basin¢li hava depolari
gibi komiir tozu ocaklari» sisteminde toz ko-
mir, istial ve infilaklarina sebep olabilecek
tesislere degirmenli ocak sisteminde liizum



kalmadigin1 yukarida gormustiik. Degirmenli
ocak kamarasina gelince :

1) Buraya giren komiir hemen toz haline
girer girmez derakap ocaga sevkedilerek yaki-
lir.

2) Ogiitiilerek elde edilen toz komiirler,
«kOmiir tozu ocaklar» sisteminde oldugu ka-
dar cok ince degildir.

3) Cikarilan su buharindan dolayr mahlu-
tun reaksiyon kabiliyeti azalmustir.

Bu cihetlerden dolay1r kamarada da infilak
tehlikelerinin mevcut olmadig1 bildirilmekte-
dir.

«Degirmenli ocaklar» Almanya'da o dere-
cede emniyetbahs goriilmiistiir ki, bu ocaklar,
toz komiir infildklarini onlemek maksadiyle
«kOomiir tozu ocaklari» sisteminin tabi tutul-
dugu nizamname hiukimleri disinda birakil-
migtir.

IT — «Degirmenli ocaklarin» iktisadi ba-
kimdan «koémiir tozu ocaklarina» nazaran ge-
nel olarak goze carpan ozelliklerini de gdozden
gecirelim:

1) «Degirmenli ocaklara» (kamarayla
birlikte) yatirilacak para, «komiir tozu ocak»
ve toz komiir ihzar cihazlarina yatirilacak pa-
ranin ancak 1/3 1 nisbetinde tahmin edilmek-
tedir. (Th. Stein. Energiewirtschaft S. 23).

2) Ocaklarda yakilan beher ton toz ko-
mir icin (Staubkohle) umumi (6glitme, ku-
rutma, sevk ve saire icin sarfolunan her tirli
enerji) enerji sarf1 :

a — «Degirmenli ocaklarda» 3,5 KW. saat
(Th. Stein Energiewirtschaft S. 23)

b — «Komiir tozu ocaklari sisteminde 20
ila 30 KW. saat raddelerinde (Hiutte 11-26
Aufl. - S. 575 ve Th. Stein. Energievrirtschaft
S. 23) oldugu bildirilmektedir.

Buna gore ayni miktar ve cins kOmiiriin
yakilmasi i¢in «degirmenli ocaklar» «komiir
tozu ocaklari» sisteminde sarfolunan enerjinin
ancak 1/5 ild 1/9 u kadar c¢ok az bir enerji
sarfetmektedirler ki, bu neticeye gore «degir-
menli ocaklarin» isletme enerjisi sarfi baki-
mindan da olagantistli bir tasarrufla calistik-
lar1 agiklanmaktadir.

3) Almanya'da «degirmenli ocak» imal
eden baslica firmalardan Babcock firmasi bu
ocaklarin yiiksek takatim ve ekonomik suret-
te calistiklarini belirtmek maksadiyle, her iki
sistem dahilinde ogiitiilen ve kurutulan toz
komiiriin ihzar maliyet unsur ve fiatlarini mu-
kayeseli bir cetvel halinde nesretmistir. Bu
cetveli asagiya almakta fayda bulduk.

CETVEL No: 3

Ayni1 cins komiirle ve miisavi isletme sartlar1 dahilinde ¢alisildikta «kdmiir tozu ocaklari toz
komiir ihzar tesisinde ve Degirmenli ocakta» elde edilen toz kdmiirlerin ihzarinin maliyet
hesaplarini gosterir cetvel :

Beher ton {oz kmtr ihzari.
mn maliyet ansurlars

«Kimiir tozu ocagi toz ko-
miir jhzar1 tesisinde

«Degi rme}lli ocakian I

%15 sermaye faiz ve amor-

tisman 0,82 Mark 0,35 Mark
Bakim masraflar 0.55 0,10 »
KW sgaat1 0,05 Mark hesa-

biyle elektrik cereyani mas-

rafl 1,25 0,25 »
isei masrafi D40 0,20 »-
Kurutma masrafi 030 » 0,006 »
Faiz ve amortisman dahil .

masraf yek(nu 3,32 Mark 0,90 Mark
Faiz ve amortisman haric ' :
masraf yekiinu 2,50 » 0,55 »



Cetvel 3 deki rakamlar toz komiir ihzari
masraflart bakimindan «degirmenli ocakla-
rin» olaganistii tasarruflar elde edebildigini
gostermektedir.

4) Degirmenli ocaklar» tatbik edildik-
leri kazan boylar1 bakimindan da «komiir to-
zu ocaklarina» nazaran daha iyi bir durumda-
dirlar.

«Degirmenli ocaklar» kii¢iik sanayi miies-
seselerinde caligtirilabilecek (100 metre kare
1sitma yuzli 12 st buhar basingli, alev boru-
lu) kazanlarda da tustinluklerini genis alanda
muhafazaedebilmistir.

Daha kiiciik kazanlarda kullanildig1 da
melhuzdur. Bu ocaklar en biiyiik kazanlarda
da kullanilmaktadir (asagida kazan boylarin-
dan bahsedilmistir).

«KoOmiir tozu ocaklari» daha ziyade bii-
yik tnitelerde kullanilmakta iken «degirmen-
li ocaklar» daha genis sahada, kiigiik, orta ve
buylik Unitelerde kullanilmaktadir.

IIT — «Degirmenli ocaklarin» her iki si-
nif ocaklarla mukayeseleri :

1. Cok kulli ve ¢ok sulu, ¢ok sulu ve az
kulli, veya cok kiillii ve az sulu linyitler ya-
kildikta evvelemirde {stiinligli tebariiz eden
«degirmenli ocaklarin», Ogiitilebilecek her
turli sair sulp yakitlar1 da yakarak kazanlar-
da iyi randimanlar ve tasarruflar elde ettikle-
rini mevsuk membalar 1935 senesindenberi
bildirmektedir.

Bu suretle «degirmenli ocaklarla» dona-
tilmis kazanlarda elde edilen imkanlar saye-
sinde ilgililer, kazanlar ve ocaklar hakkinda
eskidenberi yiiriitilmekte olan: «Kazana gore
komiir, komiire gore kazan» prensibinin tat-
biki kiilfetinden de ekser haller icin kurtul-
muslardir. Soyle ki, her cins ve cesit yakitlar
elverigli surette yakabilmek bakimindan da
«degirmenli ocaklari» (I nci ve 2 nci sifta
gosterilen) diger ocaklara nazaran iistiin bir
durumda gormekteyiz.

Her tiirlii ham linyitler, her ¢esit grude-
koklar, cok kiillii tagskomiirleri, lokomotif du-
man kutusu tozlari, slam gibi yakitlar yiiksek
randimanla ¢ok ekonomik surette «degirmen-
li ocaklarda» vyakilabilir (VDI Zeitschrift,
1935 S. 331 e bakilmasi).

Ham linyit (Rohbraunkohle), «degirmen-
li ocaklarla» donatilmis kazanlarda bilhassa
buiylik faydalar temin eder. Bu gibi yakitlarin
hikemi evsafindan dolay1r 1zgarali ocaklarda
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goriilen aksakliklara ve miiskiilata, degir-
menli ocaklarda» rastlanmamaktadir. Kramer
«degirmenli ocaklar» her tirlii komiir cinsle-
rini yakmaga elverisli oldugunu ispat etmistir
(VDI Zeitsdhrift 1936 S. 497 ye bakilmast).

«Gliickauf» dergisine (1938, sahife: 202)
gore:

«Degirmenli ocaklarin» basta gelen en bii-
yiik faydasi, degismiyen iyi bir randimanla her
tiirlii yakitlarin yakilmasina olaganiistii dere-
cede elverisli olmalaridir. Bu husustur ki, bu
ocaklarn siiratle yayllmasina sebep olmustur.

2. «Degirmenli ocaklarin» kesfine kadar,
ocaklarda yakilamiyan yani o zamana kadar
yakit bile addedilemiyen yakitlar da yakila-
bilmistir. Bu suretle eskiden istifade edilemi-
yen zayi olup giden, yakitlar da piyasalara
cikarilarak veya enerji tesislerinde yakilarak
maden isletmelerinin rantabiliteleri ve ka-
zanglar1 yukseltilmistir. «Glickauf» dergisine
gore (1938, sahife: 203).

IV — «Degirmenli ocaklarin» isletildik-
leri kazanlar, tesisler ve yaktiklar1 yakitlar
hakkinda elde edilebilen bilgiler :

«Degirmenli ocaklarin» tatbikat sahasi
cok genis alanlarda gosterilmektedir. Bu alan-
larda «degirmenli ocaklar» iktisadi ve diger
istlinliiklerini genis mikyasta tiirlii cins ve
boy kazanlar'da muhafaza etmistir. Biz bura-
da «degirmenli ocaklarin» tatbik edildigi ka-
zanlarin cins ve boylarindan, tatbik edildigi
yerlerden, elde ettikleri neticelerden, elimize
gecirebildigimiz membalarin verdigi bilgi nis-
petinde soz agacagiz :

1) «Degirmenli ocaklarla» ¢aligmakta o-
lan kazanlardan literatiirde rasthyabildigimiz
en ufak boy kazan 11 atmosfer basingla ¢ali-
san, 100 metre kare 1sitma yiizli cift alev bo-
rulu kazandir.

Bu kazan ocaginda %9,67 killii ve %20,2
rutubetli linyit komuria yakilmaistir.

2) 14,7 atmosfer basingla calisan 409
metre kare 1sitma yuizlii, meyilli su borulu ve
seksyonel kamarali kazan ocaginda, 906,51
killii ve % 25,74 sulu ve 4644 asag1 kalorili
cok linyit komird yakilmistir. Kazan
%82,94 randimanla caligmustir.

3) 16,7 atmosfer basingla c¢alisan 606
metre kare 1sitma yuzli kazan ocaginda,
%26 killi ve %41,7 sulu ve 2000 asagi kalo-
rili ham alman linyiti yakilmigtir. Kazan
% 80.46 randimanla caligmistir.



4)  Yukarida cetvel No. 1 altinda
iktisadi bakimdan eski ocakla mukayesesi ya-
pilan yeni «degirmenli ocakla» miicehhez
kazan, %86 randimanla cahsmistir. Yak-
t1g1 komiirler alman linyitleri olup, kil mik-
tart1 %26 dir. Turli tecribelerde pasakiilde
yanmiyan komur miktart  %0,28;  %0,55;
%1 5 olarak gosterilmektedir.

5) Gorlitz santral kazanlarinda (su bo-
rulu kazanlar) bunlar 60 list atmosfer basing-
la calismakta, beherinin 1sitma yiizii 500 m’
dir.

6) Alev borulu, duman borulu, su boru-
Iu kazanlarda,

7) Vapur kazanlarinda,

8) 125 ust basingli 600 metre kare 1sitma
yiizli su borulu kazanlarda,

(Yukarida 1 ila 8 altinda verilen bilgi
«Braunkohle» mecmuasindan alinmistir.)

9) 12,5 ust atmosfer basingli 218 metre
kare 1sitma yiizli meyilli boru ve su kama-
rali kazanda taskOmiirleri ve grudekoklari
muvaffakiyetle yakilmistir.

Yakilan yakitlardan bazilarinin  evsafi
ve kazanda sagladigr randimanlar:
a - TagkOmiir evsafi:
Kil %21,2
Su %15,6
Asagi 1s1 degeri 4710 kalori
Kazan randimani %81
b - Grudekok evsafi :
Kial %17,40
Su %16
Asagi 1s1 degeri 5119 kalori
Kazan randimani %385.

¢ - Olaganiistii fazla kiillii taskomiirle de
teeriibe yapilmistir. Bu tecriibede %58 Kkiillii
taskomiirle cahsildikta kazan randimam o6-
nemslz denecek kadar az bir diisiis goster-
mistir.

Buna gore «degirmenli ocak» olaganiis-
tii fazla kiilli (%58) yakit1 da (taskomiirii)
yiiksek randimanla biiyiik addedilmiyecek
bir kazanda (218 m’ 1sitma yiizii, 12,5 at-

mosfer iist buhar basinci) yakmaga muvaffak .

olmustur (VDI-Zeitschrift 1935 sayfa 331 e
bakilmasi).

10) «VDI-Zeitschrift> (1936 sene, 1016,
alman miihendisler birligi dergisi) «Alman-
ya'da buhar tekniginin buglinkii durumu»
baghgi altindaki basyazisinda «degirmenli o-

caklarin» genig mikyasta Almanya'da yayildi-
g1, sOyle ki bunlarin artik tecriibe safha-
sindan cikip enerji ekonomisinde birinci de-
recede rol oynamakta oldugunu ve asagida
cetvel No. 4 de gosterilen ¢ok yiiksek basing-
I1 ve verimli kazanlarin ocaklar1 olarak kul-
lanildigini bildirmektedir :

Cetvel No. 4

«Degirmenli ocaklarin» kullanildig1 ytk-
sek basinghi ve verimli kazanlar:

Kazanm
Buhar Normal vikte Azami yiikte
Basmes  H . saatte verdifi  saatte verdigi
Dasmes | CAYare g har mikian - buhar miktan
Atmeosf. C° Ton Ton
125 485 3z 40
152 475 63 T8

11) Demirhane, komiir kurutma, maden
eritme firinlarinda da «degirmenli ocaklarin»
kullanildigi bildirilmistir. (Braunkhole).

12) «Degirmenli ocaklarda» muvaffaki-
yetle asagi cins taskomirleri yakilarak ka-
zanlarda yuksek randimanlar elde edildigini
«Gluckauf» dergisi de (1938 sene, sahife 193)
bildirmektedir. So6zii edilen kazanlar tasko-
miir maden ocaklar1 enerji tesisleri ve bir e-
lektrik santralina aittir. Bu kazanlara, yaki-
lan yakitlara, elde edilen neticelere ait bil-
giyi 5 No. lu cetvel ihtiva etmektedir.

«Power and Works Engineering» dergisi
Subat 1947 niishas1 Almanya'da Ren bolgesin-
de asagida yazili kazanlarin «degirmenli o-
coklar» ile caligtiklarindan ve Ren ham lin-
yitleri yaktiklarindan bahsetmektedir:

1 — Goldenbergvverk bei Knappsack'da-
ki 500.000 KW. lik enerji tesisati kazanlari,

2 — Fortuna - Werke kaznalan (beheri
saatte 66.000 libre buhar istihsal etmektedir).

3 — Rhein - Benzin firmasi (sun'il benzin
istihsal eder) 70 atmosfer basingl calisan 6
tane buhar kazani, beheri saatte 145.000 lib-
re buhar istihsal etmektedir.

V — Kramer «degirmenli ocaklari» imal
eden firmalar:

1) Harpten evvel <«Braunkohle» ve
«Gliickauf» dergileri «degirmenli ocaklarin»
patentine sahip olan ve bu ocaklari, kendi a-
nilarinda yapilan bir anlagma statiisii hiikiim-
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Cetvel No, 5
Taskimiir maden ocaklar) enerji tesisle-
1i ve bir elekirik santrali buhar kazanlar.
«degirmenti ocaklardas yakilan yakitlar
(lagkomiir nevileri, sist, mikst ¥esair)} ve ¢l-
de edilen neticeler:

Defirmenli ocaklarda vakidan . ; .
yakittarne : K A ZA _I_\ L “___}_{__
. STV Ay _i____;_. e R A _
T“isatm,;?l veva EVSAFI * kaganmn | Buhar Kazan
¥ Cinsi e R 1 saatte iist randima-
. 1031 Su Kiil Isa degeri| Adet ve cinsi | verdigi | basmacy .
A ‘_‘5"‘9' * puohar § Al 1 %
—_— Lal{]ri - . B R ..._.; Ton .h._...-__._.-.-.,-... -—— B -
Zeche Sterkrade | Y2ERT. k"’;‘.‘;i" 300 1 600 | 1 Suborum 0 2226 t4 82
Marieastein fistler ve k& | 45 4 gy | 2000 | & Suboruta (216 | gz | Dewem
_ miir tozu ; 2
Hindenburg [Vikaames fas Somir ton} . . monn X
t { Hi 0.8t 16 81
Elekerik santral: 0-10 161 o0 2 Suborulu e
— | DN S
Wilhel.mlne Slam tox ve 15 26 4800 2 Sukamaralt! $2-86 . 24 84
Victoria mikst | j
e R f j—m -
Glelwitzer Slam ve mikst | 13 2n 1470 2 Subotulu ;. 20 : LI S |
Grube i : :
Zeche Slam ve mikst ¢ 17 2 083 3 Benson T0-100 180 |
Scholven { i
lerine gore imal eden ve piyasaya siiren fir- (memleket dahilinde tagkomiirii yerine lin-
malar olarak asagidakileri gostermekteydi: yit yakmak gayesi).
> — Pi P,
Firmanmn adi iyasaya glkar.l.lar{ kornu'rlierlm1/.1.n
evsafi (genel olarak taskomirlerimizin ve 0-
1 —Babcock (Obrhausen Rheinland) zel linyitlerimizin ¢ok killii olmalart).
2 — Steinmiiller (Gummersbach Rheinland) 3 — Tirkiye'de simdiye kadar kurulan
3 — Borsig (Berlin) sanayi tesislerinin genel olarak az kulli ve
4 — Franckel und Viehbahn yuksek kalorili tagkomiiriyle islemek Ttizere

kurul Imalar1 keyfiyeti
(Bu firmalar diinyanin en maruf kazan uriimus ofmatart keyliyet,

ve ocak imal eden firmalarindan addedilir).
2) «Degirmenli ocak» imal eden firmalar
arasinda asagida yazililar1 »Power and Works

4 — Mevcut sanayi tesisleri ocaklarinin
genel olarak ekonomik tarzda linyit yakma-
ga elverisli olmamalari,

Engineering» (Londra Subat 1947) dergisi sii- 5 — Yerine gore, mevcut kazan ocakla-
tunlarinda da goérmekteyiz : rim linyiti elverisli surette yakan ocaklarla
1 — Kramer degistirmek zarureti,
2 — Babcock 6 — Linyit istihlak bolgelerinde yeniden
3 — Franckel und Viehbahn. Kurulacak tesislerimizi, linyitlerimizi elveris-
. e li surette yakacak ocaklarla donatmak mec-
VI — Neticeler ve hiilasalar: buriyeti miitalaa edilmistir.
Yazimizin basinda: Bu hususlar goézoniinde tutularak linyit-
1 — Yakit siyasetimizin ana hatlar lerimizi en elverigli surette yakabilecek o-
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caklarin etidune bagladik ve bilhassa «degir-
menli ocaklar» iizerinde durduk. Bu ocaklar
hakkinda yukarida yazili bilgiyi elde ettik.

Diger taraftan bu ocaklar evvela yeni ol-
duklarindan (1935 ten sonra piyasaya yayil-
maga basglamistir) ve saniyen Almanya'da a-
sil harp arifesinde ve harp yillarinda gelis-
tiklerinden, teknik literatiirde sair ocaklar
bahsinde kolaylikla bulunabilen tafsilatli bil-
giye bunlar hakkinda yazilan fasillarda rast-
lanmamaktadir.

Power and Works Engineering (London)
adli taninmus Ingiliz miihendis dergisi 1947
Subat niishasinda Kramer sistemi «degir-
menli ocaklar»  hakkinda ilgi cekici bilgiyi
ihtiva eden bir makale nesrederek, Alman-
ya'da linyitlerin cok genis Ol¢lide bu ocaklar-
da toz seklinde yakildigini, bu ocaklarin de-
niz asirt memleketler sartlart ve komtrleri
evsafi (bizim linyitlerimiz gibi) bakimindan
Ozel bir 6nem tasidigini ve genis mikyasta bir
etiit mevzuu teskil etmekte oldugunu teba-
riz ettirmistir.

Bizce bu ocaklar hakkinda bilhassa asa-
gida yazili hususlarin etiit ve tetkikine de-
vam edilmelidir:

1 — Bu ocaklarin evvelemirde literatii-
re gegmemis sair tafsilat ve hususiyetlerinin
etiidi.

2 — Bu ocaklarin ve yedek parcalarinin
memleketimize celbi hususlarinin  arastiril-
masi. Mali ve iktisadi bakimdan incelemeler
ve rantabilite hesaplar1 bu hususa dahildir.

3 — «Degirmenli ocaklarin» memleke-
timizde mevcut eski kazanlara montaji me-
seleleri.

4 — Memleketimizde kurulabilecek bir
fabrikada bu ocaklarin imali cihetleri. Bu
meyanda ocaklarin lisanslarint edinme sart-
lar1 hakkinda lazim gelen yerlerde miizake-
relere girigilebilir.  Bu ocaklart imal eden
fabrika veya tesislerin Tiirkiye'ye nakledile-
rek memleketimizde kurulmalar1 ciheti ince-
lenebilir.

«Degirmenli ocaklar» sayesinde asagida
yazilt hususlarin memleketimizde  tahakkuk
edilebilecegi 1imit edilmektedir.

I — Bugiin isletme degeri olmiyan bir
cok linyit yataklarimizdaki fazla sulu ve faz-
la killi komiirlerimiz verimli komiurler ha-
line getirilerek degerlendirilebilir.

2 — Bugiin zayiatla yakilmakta olan lin-
yit kOmiirlerimiz, pratik olarak zayiatsiz de-
necek kadar ekonomik bir surette yakilabilir.

3 — Isletilmekte olan mevcut kazanlari-
mizda, bugilinkii durumlarina nazaran genel
olarak iki misli buhar istihsal edilebilir. Tev-
sii digliniilecek olan yeni kazan dairesinin si-
parisinden, bu duruma gore ekser hallerde
vazgegilebilir. Genel olarak kazan degerinin
takriben 1/5 ila 1/8 i kadar bir sermayeyle
elde edilebileceginden, tesisat sermayesinden
takriben %70 ve belki daha fazla tasarruf e-
dilebilir.

4 — Bu tasarruflar ayni zamanda doéviz
olarak harice akmiyacaklar1t yoniinden de o-
nemlidirler.

5 — Linyite ragbeti arttirmak i¢in mis-
tehlike kazang getirecek tipte ocak arzedile-
bilecektir.  Linyit kullanilmasini  saglamak
maksadiyle cebri tedbirlerin tatbikine genis
mikyasta ve biiyiik alanlarda liizum ve hacet
kalmiyacaktir.

6 — Linyit kdmiirlerimizin buhar kazan-
larinda yakmaga en elverigli tip ocagin mem-
leketimizde de imali imkanlar1 bulunmus ola-
bilir.

7 — Kiiciik, orta, biiyiik sanayi tesisleri
ve linyit elektrik santrallar1 (ve belki tagko-
mur santrallar1) i¢in en ekonomik buhar is-
tihsal tarzi bulunabilir.

8 — Dis memleketlere azami miktarda
tagkomiirii ihra¢ edilebilerek biiylik miktar-
larda doviz temin edilmis olabilir.

9 — Tesislerde her cins komiir elverisli
surette yakilabilecek. Miiesseseler muayyen
ems komiirlerin piyasada bulunmasindan mii-
teessir olmiyacak.

10 — Linyit istihldk siyasetine miista-
kar bir sekil verme yolunda miiessir bir amil
bulunmus olacak.

11 — Sanayi mamulleri maliyetlerini
distrecek miessir bir tedbir alinmis olacak.

12 — Maden isletmelerimizin rantabl ca-
ligmalarinin ~ temini yolunda yukarida sayil
hususlar (1-11) direkt veya endirekt surette
miiessir olabilecektir.

FAYDALANILAN ESERLER
()
Miihendis dergileri:
I — Zeitschrift des Vergins
Ingenieure

Deutscher

69



2 — Braunkohle

3 — Glickauf
4 — Power and Works Engineering
London -
In
Kitaplar:

1 — Hiitte I Band 26 Auflage
2 — Hitte II Band 26 Auflage
3 — Th. Stein Energiewirtschaft
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4— K. Schiebl, Maschinentechnik in Zucker-
fabriken u. Raffinerien. Teil 11

5 — Ullman Ensiklopedie der technischen
Chemie

6 — Elektrik Etiit Idaresinin 10 yillik cahs-
malar1 bildirgesi 1946.

7 — O. H. Barutoglu, Tiirkiye linyit yatak-
lari.

8— Sadrettin Enver. Diinya ham maddeleri,
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