Maden Direklerinin Muhafazasi

Onsoz

Zamanimizin remzi her seyde tasarruf
ve azami istifadedir. Bundan dolayr ma-
den direklerinin hizmet zamanini imkéan
dahilinde uzatmak ve bodylece madenleri-
mizin direk sarfiyatin1 azaltmak simdiki
durumda bilhassa onemli bir mesele ola-
rak karstmiza ¢ikmaktadir. Burada Alman
Miihendisleri Birligi tarafindan uzun ve
esasli tecriibelerden sonra maden direkle-
rinin mubhtelif kimyevi maddelerle mua-
mele ederek azami istifade istikametinde
alinan tedbirleri kisaca gozden gecirmek
isteriz, ¢unku taskOmir, linyit ve maden
ocaklarinda kullanilan direk ve buvazaj
malzemesinin maksada uygun sekilde im-
prenge (isba) ederek hizmet miiddetlerini
2-3 misli artirmak iktisadi bir zaruret ha-
lini almigtir.

tsba maddeleri ve usulleri

Isba maddelerinin intihabi fazla giicliik-
ler teskil etmez. Maden direklerinin igbasi
icin yagli maddelerden sarfinazar edilme,
li ve impregnasyon tuzlari kullanilmali-
dir. Bu gibi kimyevi tuzlar ciimlesinden
1. G. Frabenindustrie firmasi tarafindan
piyasaya cikarilan Basilit, Fluralsil ve Agag
isba sirketince icad olunan Triolith son za-
manlarda Avrupa madenlerinde tercihan
kullanilan maddelerdir. Her lc¢ kimyevi

*) Metali und Erz 1.4.42
larak.

sayisindan kisalti

maddenin baslica terkibi arsenden ari im-
prenge tuzlari teskil ediyor. Bunlarin bas-
lica kismui fluor halitasindan ibarettir. Boy-
le fluor tuzlar1 son cihan savasina kadar
demiryol sirketleri ve posta-telgraf idare-
leri tarafindan travers ve telefon direkle-
rinin cabuk ciirimesine karst imprengnas-
yon maddesi olarak tatbik edilmekte idi.
Fluor tuzlarinin mahlali kokusuz oldugu
gibi, zift ve katran yaglarina (karboline-
um'a) nazaran ates tehlikesi bakimindan
da daha emindir. Bu gibi maddelerin, az
miktarda olsa bile, direklere olan tesiri ve
cirimeye karst dayanikligin artirilmasi
dikkate sayandir. Mesela beher metre mi-
kéb direk icin sarfolunan 2 kg. fluor tuzu-
nun terkibi ¢lriimeye karsi bir garanti
teskil eder. Boyle isba tuzunun kilogrami
2 Reyhsmark olmasina bakilirsa, beher
metre mikabin isbasi i¢in ancak 4 Reyhs-
mark sarfolunacaktir.

Isba usullerine gelince, bunlarin segil-
mesi az¢ok bir miiskiilat arzeder ve U¢ ne-
viye ayirilir:

! 1. Diregi mahlille boyamak veya piis-
kiirtmek,

2. Diregi mahliile batirmak veya daldir-

mak.

3. Hususi kazanlarda tazyikle isba etmek

Tazyikli kazan tesisati, dahili hacmi, eb-
adi ve diger istenilen hususiyetlere gore
10.000 ila 50.000 reyhsmarka mal olur ve

503



senevi hi¢ olmazsa 1500 ila 2000 metre mi-
kab direk igbasi icin iktisaden elverislidir.
Batirma veya daldirma tesisatinin ise orta
buytklikteki isletmeler igin bile tatbiki
kabildir. Basit batirma igba ameliyesi icin
tahta, demir veya betondan eski bir tek-
ne veya havuz da kullanilabilir. Buna bir
tulumba ilave olunur. Hatta 1000 ila 1500
reyhsmark bir sarfiyat yaparak betonar-
meden bir daldirma havuzu insa ettirilebi-
lir. Batirma usulii ile isba soguk mahlill ve-
ya sicakli-soguklu mabhliille yapilabilir. Son
metod igsba ameliyesine sarfedilen zamani
bir misli azaltir. Sicak - soguk isba meto-
dunda isba mahlali 60 ild 80 dereceye ka-
dar isitilir ve impregnasyonun ilk 8 saati
zarfinda sicaklik ayni derecede birakilir,
kalan vakit icinde direkler soguk mahlilde
tutulur. Sicaktan soguga gecme vaziyeti di-
reklerin mesamelerini acgar ve isba mahl(-
Iiniin daha derinlere gegmesine yardim
eder.

Muhtelif isba tecriibeleri

Direklerin ¢uirimeden muhafazasi igin
impregne edilmesinden daha iyi neticeler
elde edilmesine ragmen nisbeten pahali
impregne tesisatindan tasarruf maksadiyle
buvazajda kullanilan agac¢ ve tahtalarin
birkac defa kalinca tuz mahldli ile boyan-
masi1 da iktisadi bakimdan istenilen mu-
vaffakiyetlere gotirmistiir. Cam agacin-
dan hazirlanan direk, travers ve diger bu-
vazaj malzemesi 2-3 defa NaF - Fluor nat-
riyum mahlalii ile boyanmistir. Agacin
miimkiin mertebe kabuk ve c¢iiriiklerden
temizlenmesi ve ham durumdan c¢ikmasi
zaruridir. NaF 1:10 veya 1:15 nisbetinde
suda eritilmistir. Direkler her boyanma-
dan sonra 24 saat kurutulmustur.

Betondan yapilan isba havuzuna batir-
mak suretiyle yapilan direklerin impregne
edilmesi icin % 4 nisbetindeki soguk mah-
1ol alinmistir. Cam tahkimat malzemesi 3
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glin ve diger ¢esit agactan ihzar olunan di-
rekler 6 ila 8 giin bu mahll i¢cinde birakil-
mistir. Mahl(l sarfiyati beher metre mi-
kaba 60 ila 80 litreyi bulmustur. Boyle bir
isbadan alman neticeler memnun edicidir.
Ratip ocaklarda bile direk ve diger tahki-
mat malzemesinin hizmet muddeti mua-
meleye tdbi tutulmayan direklere nazarn
3 misli uzamistir. Muhafaza tuzu ile kapa-
tilmamis veya impregne olmamis direkler
9-12 ay zarfinda cliriiyerek degistirilmege
ihtiya¢ gosterdigi halde, fluor tuzlan ile
isba olunan direkler 2,5 ilda 3 sene muka-
vim kalmistir. Tekne veya havuzlarda fluor
tuzu mahlili ile beher metre mikab dire-
gin isbar tahminen 5 reyhsmarka yani
2,5 liraya mal olmustur. Buna mukabil
tazyikli kazanlarda bir metre mikabin em-
pregne edilmesi sermaye amortismani da-
hil asagi yukar1 7 yahsmarka mal olur.
Saksonya madenlerinde kullanilan direk-
lerin ¢ defa fluor tuzu ile boyanmasi ve
kurutulmasi metre mikab basina 4 ila 4,5
reyhsmarka mal olmaktadir.

Ciiriimeden Kkoruma zaruridir

Maden ocaklarindaki havanin fazla ratip
ve sicakligin nisbeten yuksek olmasi agag
tahkimatin ¢abuk ciirlimesini istintag eder.
Boyle vaziyetlerde buvazaj malzemesinin
iyi bir kimyevi tuz mahlili ile ciiriimeden
koruma isi iktisadi isletme bakimindan bir
zaruretir. Bundan dolayr alman madenle-
rinde elde edilen tecriibeler Balkanlarda
da muvaffakiyetle tatbik edilmege basla,
mustir. Demir nasil paslanmaya karst mu-
hafaza boyalari ile ortiiliirse, maden direk-
lerinin de clirime ve bakteri teskiline karsi
korunmasi ve kimyevi maddelerle muame-
le edilmesi kendi kendine anlasilan bir va-
zifedir, c¢ilinki impregne edilen direk ve
traverslerin istimalden ¢ikmasi oldukca ya-
vag cereyan eder. Gayri mahfuz direklerde
curiiten mantar ve bakteriler daha kolay



yerlesir ve c¢abuk icerilere kadar niifuz
ederler.

Almanya nafia nazirhigi tarafindan 1939
yilinda insaat agacinin muhafazasi ve ¢l-
rimeden korunmasi hakkinda yeni bir tali-
matname nesrolunmustur. Halihazirda ik-
tisat nazirligr maden direkleri ve tahkimat
malzemesinin korunmasi ugrunda buna
miimasil bir talimatname ihzariyle mes
giildiir.

Kullamilan kimyevi tuz ve maddeler

Direklerin boyanmasi ve empregne edil-
mesi icin kullanilan koruma maddeleri li¢
grupa ayrilir: 1) Adi tuzlar; Sublemat
HgCl,, natrium fluor NaF, Silikofluorit de
Zink ZnSiF,.

2) Arsensiz tuz terkibleri: % 68 ZnSiF,
+ 20 Na,SO, + % 8 CrF, 6 % 4 boya (Flu-
ralsil ekstra)

Organik cinko tuzu Fluralsil (1937) den
%20+1r25 K,Cr,0,+%55 ZnSiF,.

%10 triolith -f %35 K,Cr,0, + %55 NaF

% 2 dinitrofenol + % 38 KFHF + % 26
K,Cr,0,+ % 34 K,CO..

(Rutgerin c¢lirimeden korunma terkibi)

% 89 montanit NaF + % Nikel klorid
+ % 4 ammonsulfat +% 4 antimuan tuzu

3) Arsenli tuz terkipleri: organik natri-
yum tuzu + % 30 Na,H AsO, + 35 K -
Cr,O, (arsen fluralsil)

%15 dinitrofenol + %25 NoF + %35
K,Cr,0, + 25 NaHAsO, (Tanalith veya
Basilit)

% 1 dinitrofenol + % 2 NaF + % 48,5
Na,HAsO, + % 48,5 Na, Cr,0O,

(Trioxan UA) ve saire.

Yukarida gosterilen kimyevi tuzlardan
buvazaj icin bilhassa 2-nci grupta gosteri-
lenler tavsiyeye deger.

Huléasa

Maden tahkimatinda kullanilan direk,
travers ve sairenin c¢iiriimeden korunmasi
icin muhtelif kimyevi tuz mahldlleri ile bo-
yama veya isba etmek usulleri tasvir olun-
mustur. Bu istikamette Saksonya maden-
lerinde elde edilen tecriibe neticeleri alin-
mistir. Bunlar iktisadi isletme bakimindan
oldugu gibi, tahkimatin hizmet miiddetini
uzatma noktai nazarindan da biliylik ehem-
miyeti haizdir. Bundan dolayr maden ocak-
larinda kullanilan biitiin direk ve buvazaj
malzemesinin uygun sekilde koruyucu
maddelerle muamele edilmesi her maden
idaresinin vazifesidir.
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