Lignit kiymetlendiriilmesindeki son durum

Ligniti kiymetlendirme bakimindan mev-
zuubahs mesainin ilk hatvesini sliphesiz selui-
loz istihsali teskil eder. Laboratuvar calis-
malart Tersiyer lignitin ihracinda elde edi-
len lignitten % 25 ila 30 vasati nisbetinde
seliiloz istihsal edilebilecegini gostermistir.
Buna mukabil tahtadan vasati olarak % 50-
60 selilloz cikarilabilmektedir. Bu sekilde li-
gniti selilloz tenorunun azligini nazar iti-
bara alarak odun gibi veya miimasil sekilde
kiymetlendirme keyfiyeti haddi zatinda miis-
kil bir ameliye olmakla beraber, lignitten
son zamanlarda kagit, hatta beyaz kagit ima-
line muvaffakiyet hasil olmustur.

Ka evi muameleler sayesinde lignitten se-
liloz tecridi mimkiin olabilmis ve bu me-
yanda kagit fabrikalarindaki normal pisir-
me muamelesine mukabil lignitin pisirme
muamelesinde degisiklikler yapilmasina za-
ruret hasil olmustur. Lignitlerin kil yaprakl
agaclardan tahassul etmeleri mevzubahs o-
lunca, elyaf uzunluklari bugiinkii odun li-
flerinden daha uzun olmaktadir. Ancak elya-
fin haddi zatinda buglinkii odun liflerine mu-
kabil nev'ama Oli olduklarini ve binnetice
ayni kopma mukavemetini haiz olmadiklarini
da unutmamak icab eder. Bu sekilde lignit-
ten yapilan kagit, kalite bakimindan odun-
dan yapilan k&gida nazaran daha asagi kiy-
mette olacaktir. Bu meyanda ana hamurun
koyu renkte olmasi ve beyaz kagit imali icin
yapilan soldurma muamelelerinin  bilhassa
miuessir bir tarzda icra edilmesi icab ettigin-
den, bu husus da ayrica giicliikkler tevlid et-
migstir. Her seyden evvel miiessir bir sol-
durma ile lignit elyafinin fazla miitessir ol-
duklar1 ve diger cihetten kimyevi madde sar-

fina daha fazla ihtiyac oldugu da tecriibelerle
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sabit olmustur. Biitiin bu giicliikler kargisinda
ligniti kagit imali bakimindan kiymetlendir-
me keyfiyetinin iktisadi olup olmayacagini a-
rastirirken, bilhassa maliyet masrafini yik-
selten ve odunla mukayese halinde lignitin
istimal kabiliyetini cayi sual bir hale getiren
bu soldurma muamelesi ehemmiyet bakimin-
dan birinci safta gelir. Selilloz bakimindan
oduna nazaran daha fakir olan lignitin isti-
malinde ise, hic olmazsa kalite noktai naza-
rindan iyi kagit imali disintlebilir.

Bu vaziyet karsisinda ligniti kiymetlen-
dirme yoniinden yapilan ilk tecriibeler kimyevi
teknik vaziyetlerin tebelliiriinii istihdaf eder-
ken ikinci derecede olarak lignitin mekanik
teknik yollardan gidilerek kiymetlendirilmesi
diistiniilmistiir. Burada ise mukavva imali ilk
safta gelir. Lignitin mekanik muamelesi icin
hazirlama isi en mithim meseledir. Bunun icin
ekserisi mukavva fabrikalarinda olmak {tize-
re bir ¢ok yerlerde bazi ocaklardan el ile
toplanan lignitler muameleye tabi tutulmus-
tur.

Lignitin ufaltilmas1 ve kendisi ile birlikte
bulunan komiirden tecridi de en basit bir
tarzda el ile yapilmistir. Lignit bundan son-
ra mukavva fabrikalarinin normal makinala-
ri vs. gibi tertibata tevdi edilmistir. Yapilan
tecriibeler evvel emirde ligniti dolgu malze-
mesi olarak istimal etmegi istihdaf ediyordu.
Bundan sonra lignite kagit kirintisi ilavesi ve
hatta yilizde yiiz nisbetinde lignit mukavva-
lar1 imal etmek dislintlmiistiir.

Yapilan tecriibelerle elde edilen mukav-
va, kalite bakimindan o kadar guzel cik-
mistir ki, mukavva fabrikalarina biiytik mik»
darda lave lignit teslim edilmesi hevesi u-



yanmistir. Ilk tesis olunan tecriibe tesisa-
tinda giinde iki ton lignit islenmis ve bu
mikdar ocaklardan el ile toplanmistir. Bu te-
crilbe tertibatt bugiin iic misli randimana
cikarilmak iizeredir. Bundan maada hususi e-
leme tertibati ile elenmis lignit, yani teknik
istihsal edilmis lignit giinde 50 ton olmak
uzere islenmege tevdi edilmek tizeredir.

Hazirlama tertibatinin sureti cereyani ta-
kriben su sekildedir : Lignit evvel emirde
liflere ayriir. Bunu temin eden makina sa-
man dogen makinalar gibi ligniti ince lifler
halinde keser. Liflere ayrilan lignit bundan
sonra bir degirmene tevdi edilir ve burada
iignit pamugu tabir olunan vaziyete getiri-
lerek sevkedilmek iizere balyalar halinde ba-
silir.

Lifleme makinasi ile degirmen arasinda
lignitte kalmig olan komiirlin ayrilmasini te-
min etmek de mimkiindiir.

Bu muamele safahatinin bu kadar basit
goriinmesine ragmen miinferit safhalara pek
biiyiik ihtimam sarfetmek suretile izale edi-
lebilecek bir ¢ok muskilati da ihtiva etmek-
tedir.

Evvel emirde muhtelif biiyiikliiklerdeki
ligniti bir tek ufaltma makinasinda istenilen
sekle getirmek diisiiniildiigli kadar basit bir
ig degildir. Bunun igin iri lignit somunlar1 ve
fraktiirlerden ihra¢ olunan lignitler istimal
edilememekkte ve ancak ocaklarda veya ta-
biatta lifler halinde catlamis olarak mevcut
lignitlerden istifade edilebilmektedir. Diger
cihetten lignitlerin tabii su tenorlerini mim-
kiin mertebe muhafaza etmeleri ve Kkabil
oldugu takdirde igroskopik noktanin fevkin-
de, yani tahminen % 20 suyu ihtiva etme-
leri ve bu sekilde sevkolunmalari icab eder.
Bu sayede muamele goriinceye kadar gece-
cek miiddet zarfinda vaki olacak kuruma
hadisesinin 6niine gegilir. igroskopik nokta-
nin fevkinde bir rutubet nisbetine malik li-
gnitin mukavva haline getirilmesinde elde
edilen mukavvanin, termik kurutulmus lignit-

ten yapilan mukavvadan daha iyi oldugu go-
rilmustiir. Binaenaleyh lignitlerin kururken
bir nevi tasalliip hadisesine maruz kaldiklar
ve bu tassalliibiin muahhar nemlendirmeye
ragmen izale edilemedigi muhtemeldir.

Ligniti esash bir surette dogru olarak ta-
niyabilmek ve dogru bir muameleye tevdi
edebilmek igin gerek ligniti teslim eden o-
eaklarin, gerekse ligniti igsleyen mukavva sa-
nayiinin isi iyice oOgrenmeleri icab etmistir.

Maden ocaklarinin isi 6grenmeleri : Al-
manya'da yapilan tecriibelerde Niederlausitz
ocaklarindaki tist damar lignitlerinin mukav-
va imaline alt damardaki lignitlerden daha
elverigli olduklari gortilmiustiir. Alt damar-
daki lignitler ancak hususi bir muameleden
sonra istimal edilebilmektedir. Ren havali-
si lignitleri ile Ostmark lignitleri umumiyetle
kabili istimaldir. Esas itibarile genis yaprakli
agaclardan hasil olmusbulunan Westerwal-
de lignitleri de mukavva imalinde istimal e-
dilebilmektedir. Bunlarin bilhassa kisa olan
lif uzunluklar1 kopma mukavemetine fena
tesir icra etmektedir.

Bir cok tetkikatta ocak idarelerinin ya
hi¢ veya pek az mikdarda lignite malik ol-
duklar1 ifadesile karsilagiilmaktadir. Lignitin
ocak rutubetini havi vaziyetinde kolaylikla
ufalabilecegi ve taze bir kOmiir yigininda
belli olmiyacagi maliim olduguna gore, bu
gibi ifadeleri hakli gormek icab eder. Ancak
aynt komiir yigimini muayyen bir miiddet
sonra tetkik edecek olursak, bu yiginlarda
esasinda mevcut bulunmus olan vasi lignit
mikdar1 gozle goriilecek kadar sarahat pey-
da eder.

Mukavva fabrikalarinin lignit muamele-
sini Ogrenmeleri meselesine gelince, burada
her seyden evvel fabrikalarin bir cok muh-
telif lignit nevileri mevcut oldugunu ve bu-
nun i¢in islenecek lignitin miitehassislarca
tesbit ve intihab edilmesi 1azim geldigini bil-
meleri icab eder. Bu sebepten dolay1 ligni-
tin mukavva imali icin hazirlanmasi keyfiye-
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tinin mukavva fabrikasinda degil, bizzat o-
caklarda yapilmasi maksada daha muvafik-
tir. Bundan bagka mukavva fabrikalarinin
muamele meselesini ve bahusus lignitin de-
po edilisi seklini ogrenmeleri 1azimdir. Ham
lignit ve hazirlanmis lignit islenmezden evvel
mimkiin mertebe giines ziyasina maruz bi-
rakilmamali ve ayni zamanda yagmurdan da
muhafaza edilmelidir. Ligniti ocak rutube-
tinde islemek veya igroskopik noktanin fev-
kinde, yani % 20 H , O muhteviyat: ile
muameleye sevketmek icab eder.

Lignitten mukavva imali simdiye kadar
Avrupa'nin takriben 20 mukavva fabrikasin-
da tecriibe edilmistir. Bu fabrikalarin mev-
cut tertibatina gore yapilan tecriibelerin ne-
ticeleri muhtelif olmustur. Fabrikalarin kis-
mi1 azami lignitin istimal inkanlar1 hakkinda
misait fikirler peyda etmislerdir. Bu meyan-
da lignitin muamele gordiigi makinalann,
haddi zatinda lignit muamelesine mahsus ol-
mak tizere imal edilememis olduklarini da
g0z Oniinde tutmak icab eder.

Muvafik muamelelerle imal olunan li-
gnit mukavvalarinin odundan imal olunan
birinci nevi mukavva kalitesine muadil ol -
duklar1 tesbit edilmistir. Bilhassa ylizde yiiz
lignit mukavvast imali bakimindan yapilan
tecriibeler ¢ok enteresandir. Bu mukavvalar-
dan imal olunan karton malzemesi ve bahu-
sus yizde yiiz lignitten yapilan kartonajlar,
vasiflarinin  hususiyeti itibarile cok alaka-
bahstir.

Umumiyetle denilebilir ki, lignitten yapi-
lan mukavvalar daha ziyade gri mukavva
evsafina maliktirler. Bunlarin suya karst o-
lan mukavemetleri, buhar icindeki dayan-
nikliklart sulp ve mayi yaglara karsi olan
mukavemetleri ve bahusus elastikiyetleri sa-
yani hayrettir.

iktisadi saha icin her seyden evvel ma-
liyet fiyati meselesinin haizi ehemmiyet ol-
dugu tabiidir. Simdiye kadar kiymetlendiril-
memis olan bir ham maddeye tabiatile fiyat
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bigilmemisti Halbuki lignitin kiymetlendirme
imkanlar1 bag gosterince, derhal ifyat tesek-
killa de baglamistir. Bidayette mukavva sa-
nayii ile lignit sanayii arasindaki miizakere-
lerde bir anlasamamazlik viicude gelmistir,
clinkli madenci ne de olsa mali igin ton ba-
sina fiyat bicmege alismustir. Halbuki kagit
fabrikalar:1 fiyatlarin1 100 kilo iizerinden ver-
mek itiyadindadirlar. Mamafi ligniti mukavva
fabrikalarinin simdiye kadar cektikleri ham
maddelerle fiyat bakimindan bir seviyede
tutmak dogru degildir. Unutmamalidir ki,
lignitten yapilan mukavva, odundan yapilan
mukavvadan daha bagka evsafa malikdir.

Lignitin suyu defedici evsafindan bilhas-
sa mevaddi muharrike filtreleri imalinde de
istifade edilmek igin tecriibeler yapilmakta-
dir. Aymi sekilde lignitin mevaddi miicerride,
boru kitiklar1 ve muharrik maddelere mah-
sus beton tanklarda kilif olarak imali icin de
tecriibeler yapilmaktadir.

Bu tecriibelerden maada lignitten Istam-
pa'l tazyik malzemesi imali de diisiiniilmekte-
dir. Bu gibi malzeme odunun rutubet tesiri
ile ciirimesi keyfiyetinin fena neticeler ver-
digi sahalarda istimal edilebilecektir, clinkii
lignit bir kerre igroskopik nokta Ttzerinde
kuruduktan sonra artik ciiriime tehlikesi yok-
tur.

Lignit kiymetlendirme sahasinin biytlik
bir Kismim1 da lignitin sekerlendirilmesi is-
gal eder.

Lignitten seliilloz imali tecriibeleri saye-
sinde Tersiyer odunlarin asitli muamelelere
de maruz birakilabilecekleri anlagilmistir. Bu
tecriibelerde lignit, ya harici tekevviin sekil-
lerini degistirmeksizin kalmis ve yahut mua-
mele seraitinin tesdidinde esmerimsi siyah
bir toz haline gelmistir. Bu toz pisirme sa-
lamurasinin siizilmesinden ve ihtimamla to-
zun kurutulmasindan sonra hissedilir nisbet-
te tatli bir koku nesretmistir. Bunun Uzerine
yapilan muamele esnasinda lignitin kendili-
ginden sekerlenmis olup olmadigr ve ayni za-



manda ligniti (tahtadan cikarilan seker ne-
vinden) seker haline getirmenin mimkiin o-
lup olmayacag arastiriimistir.

Lignitin selilloz tenorl itibarile, nazari
hakimdan buna imkan vardir. Ancak miisbet
neticeler beklemek Icin sekerlendirme mua-
melesinin bagka yollar takip etmesi ve bagka
reaksiyon semereleri ile is gOriilmesi icab
eder, clinkl lignit rikinleri taze odun ele-
manlar1 ile idantik degildirler. Yapilan te-
criibeler tamamen kuru lignitten o/o 10 ila
12 mahlut seker ¢ikarilabilecegini gostermis
olup, daha sonraki tecriibelerden % 30 a
kadar miitenakis seker elde edilmistir.

Yemlik maya imali icin aradaki yumurta
aki boslugunun izalesi bakimindan ve ayni
zamanda mevaddi muharrike i¢in ispirto ima-
li noktai nazarindan bu sekerlenme tecriibe-
leri bilhassa haizi ehemmiyettir. Taze odu-
nun sekerlendirilmesinde tatbik olunan usul-
ler hilafina lignitte madeni katgilarin izalesi
gucliik tevlid etmektedir. Tecriibelere devam
etmekle elde edilecek seker nisbetinin daha
ziyade olmast beklenmektedir.

Bu da tatbik edilecek usullerin genisle-
tilmesi ve hususi lignitlerden istifade edil-
mesi sayesinde temin edilebilecektir.

Bu meyanda yukar1 Baviyeradaki dilii-
vial lignitler seliiloz tenorlerinin yiiksekligi
itibarile simdiki halde oOn safta gelmekte-
dirler.

Lignitin burada bahsedilen li¢c kiymetlen-
dirme istikameti, yani

1. Seliloz — Kkéagit
2. Lignit pamugu — mukavva

S. Sekerlendirme — maya, yumurta a-
ki veya alkollii maddeyi muharrike

ile, Iignitin kiymetlendirme sahalar1 sona er-
mis degildir.

Lignitten ekstraksiyonla mum ve recine
tenorlii maddeler ¢ikartabilmekte ve bunlar
fazla mikdarda tahassul ettiklerinden istimal
imkanlar1 cok genis bulunmaktadir.

Yapilan hesaplarda diinyanin tahminen
150 sene sonra ormanlari kalmiyacagi goz o-
niinde tutulacak olursa, bir Tersiyer orman
demek olan lignitin Tersier lignit komiirii
gibi istifadeye arzedilmesi diinya tekniginin
idamesi bakimindan da cok biiytk bir ehem-
miyeti haizdir.
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