Turkiyede Atese Mukavim Malzeme
Endustrisi Tesisine Ait Etud.

Tiirkiyenin endiistrilestirilmesinin ileri ha-
reketleri arasinda ingaat malzemesi imalati
da yiiksek bir ehemmiyete maliktir. Bilhas-
sa atese mukavim malzeme ihtiyact daimi
sekilde artan bir mikyasta ylkselmektedir.
Bu malzeme gerek yeni ingaat gerekse mev-
cut igletmelerin caligmalarinda kullanildikla-
rn icin diger malzemeden daha buyuk bir
kiymeti haizdir.

Atese mukavim tas imalatinda hususi
taglarla silika malzemesinin daima artan bir
ragbet gormesine ragmen, samot endiistrisi
atese mukavim tag imalatinin esasini teskil
etmektedir. Bu imalatta aranilan kalite es-
kisine nazaran ¢ok daha yuksektir. Tirkiye-
de bu endiistriyi Istanbulda mevcut olan iki
isletme temsil etmekte ise de, bu isletmeler
tesisatlarinin  noksanligi  dolayisile piyasa
ihtiyacin1 ne kalite, ne de miktar bakimin-
dan temin edememektedir. Bu sebepten do-
lay1 ihtiyaci karsilayabilecek modern bir is-
letmenin tesisine mutlak bir ihtiyac vardir.

Bu endustrinin esasini teskil eden ham
madde bahsine bilhassa ehemmiyet verilmis
ve bu husus iyiden iyiye tetkik edilmistir.

Bunun icin iki ham madde mintakas: tet-
kik olunmustur: Bunlardan biri Istanbul di-
geri ise Zonguldak mintakasidir. istanbul
mintakasinda, mubharrir gezebildigi mevki-
lerde ug¢ esas tip samot ham maddesi gor-
miugtiir. Bu maddeler ekseriya heniiz fazla
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tahalliil etmemis tas bakiyeleri kumla karisg-
mis kaolen, orta derecede yapistirma kabili-
yetini haiz plastik kil ve camurlu kum ihtiva
etmektedir.

Son olarak sozi gecen camurlu kumlarin
kesif mahalli, Marmara sahili yakinindaki
Maltepe'de olup, burasi vasi bir sahadir.
Bu malzemenin kullanma imkéanlart ¢ok
mahduttur. Sebebi ise bu malzemeden imaél
olunan taslarin heniiz SK 13 [*] de kuv-
vetli deformasyon arizalar1  gostermesi ve
siddetle catlamaya istidadi olmasidir. Bu
malzeme ancak alcak dereceli hararete ih-
tiyac gosteren sofaj techizatinda, mesela ka-
zanlarin altina konacak olan taglarla, soba-
larin  dosemesi i¢in kullanilan taglarin ima-
latinda atese mukavim cimento olarak kulla-
nilabilir.  Bu malzeme siir'atle sertlestigin-
den yukarida bahsolunan malzeme imalatin-
da elverisli istifade temin eder. Bunun ucuz
olmasi da, bu kabil imalatta kullanilmasi hu-
susunda kendisini sayani tavsiye kilar. Mal-
zemenin tekmil maliyeti istihsal masraflarin-
dan ibarettir.

Mubharrir kaolen'in 3 yerde kesfedildigini
bilmekte ise de, bunlardan ancak birini go-
rebilmistir; Marmara denizindeki Burgaz
Adasi, Catalca civarindaki Arnavutkoy

[*] Atese mukavemeti tesbite mahsus «Se-
ger mahrutu» derecesi.



mevkii ve Uskiidar civarindaki Dudullu

mahalli.

Burgaz yataklarindaki kaolen kendisini
teskil etmis olan andezit bakiyeleri ile kuv-
vetli sekilde karigsmistir. Bu sebepten dolayi
bu kaolenin cikarilmasi ve kullanilmasi ol-
dukca biiyik mugkilat tevlit eder. Hali ha-
zirda bu malzeme el ile secildiginden sahre
bakiyeleri ayrilirken ¢ok miktarda iyi malze-
me de zayi olmaktadir. Bunlarin nazari dik-
kate alarak mahallinde gayet kolaylikla tat-
bik olunabilecek bir usul kullanilmalidir, ya-
ni kaolen yikanmalidir.

El ile ayrilmis olan bu kaolenler orta ka-
lite taglar icin muhakkak surette cok elveris-
li bir ham madde tegkil etmektedir. Bun-
lardan Dudullu kaoleni gibi cok kuvvetsiz
olanlarina biraz ¢imento ildve olunmalidir.
Kaolenlerde mevcut olan yiliksek miktardaki
serbest kuartz muhteviyati aleyhte bir tesir
icra etmektedir. Kaoleni, yikama suret.le
istimal imkanlar1t mutlaka miihim surette ge-
nigletilmis olur. Bunun icin takriben SK
13-14 miktarindaki ihtirak dereceleri mut-
laka lazimdir. Muharrire tetkik olunmak u-
Dudullu

kaolen numuneleri, ¢imento ilave olunma-

zere verilmis olan Arnavutkoy ve

dan da, SK 14 e ragmen cok gevsek tebe-
sirli bir nesi¢ gostermistir, izolasyon malze-
mesi ile hafif tag imalatinda bu malzeme cok
bluylik bir rol oyniyabilir. Burgaz kaoleni
SK 12 de % 8 nisbetinde bir takalliis gos-
termektedir. Erime noktast o zamanki tec-
esnasinda SK 30 olarak tesbit
mus idi.

riibe olun-

Muharrir 3 mevkide plastik kili bulmus-
tur. Kemer-Burgaz yolu uzerinde kain olan
Birincikdy civarinda bulunan zuhurat c¢ok
genis bir sahaya malik olup, ihtiva ettigi
madde acik renkli, ¢cok demirli ve gayri mun-
tazam surette taksim olunmus kisimlar ihti-
va eden ve mermerlesmis tesirini birakan bir
kildir. Bu kilin yakma suretile yapilacak o-

lan imalatta ve bilhassa kanalizasyon boru-

lan ile kimya endiistrisinde kullanilan reak-
siyon kaplarinin imaldtinda miihim bir rol
oyniyacagi muharrir icin stipheden ari oldu-
ilerde daha etrafl1 bir sekil-
de tetkik olunmasi icabeder.

gundan dolayi,
Bu kil ayni za-
manda bizim ig¢in plastik kili olarak ta, el-
Ha-
lic'te kdin Eylip'e takriben 30 kilometre me-

verigli bir surette kullanilabilir, ise de,
safede bulunmasi, nakliyatin miskiil oldu-
gu icin diger iyi zuhurata mukabil cok gay-
ri miisait bir vaziyettedir.

Beykoz'un takriben 16 kilometre sarkin-
da, giizel bir yol kenarinda ¢ok temiz ve
muntazam palstik kili ihtiva eden genis bir
saha mevcuttur. Bu plastik kili, orta derece
kuvvette bir yapistirma kudretine malik o-
SK 12 dir.

mento zayif kaolenlerle ve yahut ileride bah-

lup, erime baslangici Bu ci-
si gececek olan sist killeri ile karistirilacak o-
lursa cok kiymetli bir ham madde teskil
edecektir. Bu maddenin atese karsi muka-
32 olarak

hesaplanmis ve bu rakamlar o zaman tes-

vemeti analizlere nazaran 31 ila

bit olunan tayinler ile de teyit olunmustur.
Bu malzemenin gosterdigi yliksek takalliis
kabiliyetinden dolayr yanmis samot ile ka-
ristirilarak istimali gayri mimkin oldugun-
dan, az miktarda takalliis hassasina malik
olan kaolenler ve yahut sistli killerin karis-
tirtlmasi ile karsilanabilir. Bunun takalliisii
SK 12 de % 18 dir. Umumiyetle Beykoz
plastik kili ile, ilerde bahsedildigi gibi Zon-
guldak kilinin ham maddesi, kuru halitanin
% 25 ni hic bir zaman tecaviiz etmeme-
lidir.

Buna benzer daha gayri saf killere az mik-
tarda Sariyerkoy'ii civarinda tesadif olun-

maktadir.

Zonguldak mintakasinda ham maddeler-
den bilhassa Kozluda zuhur eden sistli kil
zikre sayandir. Bunun bir mostrast Okilisne

Fakat

bunun istimali icin yeralti calismasi1 zaruri-

civarinda da miisahede olunmustur.

dir. Bu malzeme Avrupa ve Amerika'nin en
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taninmis
musavi olup, fazla miktarda kil topragini ih-

zuhuratindan c¢ikarilan malzemeye

tiva etmekte ve serbest kuartz malzemesin-
den tamamen ari ve ateste takallus kabili-
ideal

Bu malzemenin isle-

yetinin asgari derecede oldugundan
bir

tilmesi icin,

ham maddedir.
cok az bir nisbette yakilmasi
kafidir. Bu malzeme yakildiktan sonra yine
yapistirma kabiliyetini kismen muhafaza et-
tiginden cok az miktarda baglama kiline ih-
tiyac goOsterir. Yiiksek pres tazyiki istimali
ve az miktarda soda ildvesile muharririn yap-
t1g1 tecriibelere nazaran bu malzemenin be-
her tonu 100 gram su ile islenebilir ve mu-
vafik bir su emme miiddeti ile hi¢ plastik kil
ildvesine ihtiya¢ gostermeden caligilabilir.
O zaman SK 34 olarak tesbit olunmus olan
erime noktast takriben SK 36 olarak he-
saplanabilir. Bu malzemeden bilhassa, ih -
tiva ettigi yiiksek altimin oksidi ve kesif top-
lanma kudreti dolayisiyle cam imalatinda

kullanilan tekneler yapilabilir.

Plastik kili bilhassa, evvelce bahsi gecen
Beykoz zuhurati mevzuubahs oldugu gibi
Zonguldak*a takriben 5 kilometre mesafede

Zonguldak Caycuma sosesi Uzerinde ve

bir kil
de kullanilabilir. Isbu kilin yiiksek demir
SK 28 gibi
icap eden

kok fabrikasinin yakininda bulunan

ve magnezyom muhteviyati ile
alcak erime noktas1 kullanilmasi
ildve maddesi ehemmiyetsiz miktarda oldu-
gundan bir rol oynamaz. Bunun takalliis
kabiliyeti SK 10 da % 16 olup, vaziyeti iti-
barile Beykoz kiline benzemektedir.

Bartin'in ¢ok yakininda olan Killik mev-
kiinde biiyiik Betonit kili yataklar1 mevcut-
tur. Bu malzeme kendisi atese mukavim de-
gil ise de (SK 21
sek yapistirma kuvvetinden dolay:

- 26), malik oldugu yiik-
istimal
olunabilir. Zira yanmamuis sist killerin % 5 -
10 miktarindaki ilave ham hamurun sertles-
mesini temin eder. Asagida yazili cetvelde
tarif olunan ham maddelerin analizleri ile
bunlarin mukayese edilebilmesi icin bazi ec-
nebi ham malzemelerinin analizleri gosteril-
mistir.

Daha iyi bir mukayese yapilmasinin temi-
ni icin, analizler pismis parcalar uzerinde
hesaplanmstir.

Cetvelden anlasildigr  vechile, bulunan
malzeme ecnebi firmalar tarafindan istimal

olunan malzemeden cok farkli degildir. Koz-

l .
No. Giktigr yer : Si0; !TiOgi ALO, ltl-*e;goﬁi Ca0 MgOl AK | sk
‘ .
1 | Kozlu Killi $isti | 444 0| st9 o7 | "
2 | Neurode . o | 545 44 15 | ' l 36
3 | Rakonitz W | 525 T ' 15 %
4 |DesnU.S.A. ., .| 483 . 467 |43 | 06 3
5 |ObveHlU.S.A, . i 4 | 97 30 |06 t 05 33
6 | Beykoz Kili | 611 i 11 383 41 (02 lo2: | =
7 | Zonguldak Kili i 632 | 10 | M4 160 ll 16 B
8 | Burgaz Kaoleni L 700 . 13 ' 240 i 21,02 S 03 21 | %
8a | Yikanmis Burgaz Kaoleni | 5422 14 | 4108 156 | 0141 196 | 33
9 | Piedmont, U. 8. A. Kili 615 15, 293 08 01 00 ! 3
10 | Woodbridge Kil 588 .22, 38 .09, | '
11 | Bentonit Killik 613 | 15 l 179 i 73 | 2.5 I 46 | 44 | 21
i | i |
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lu sist kili ise bunlarin hepsine tevafuk et-
mektedir. Yukarida yazili yerli ham madde-
lerde imal edilecek malzeme ithal olunan sa-
motlara kalite itibarile her halde misavi ola-
bilir. Bu miisavatin temini i¢in yukarida so-
zi gecen ham maddelerin izafi seraitine el-
verigli bir sekle sokmak ve bunun i¢in de iyi
tertip olunmus teknik tesisatin kurulmasi la-
zimdir.

Tektonolojik Meseleler:

Iyi malimat elde etmek igin tertip ameli-
yesi yaninda esas bir mesele teskil eden hu-
sus, fabrikaya teslim olunan ham maddenin
iyi sekilde hazirlanmasidir. Yukarida sozii
gecen tekmil plastik kil cinsleri zor ayrila-
bilen kaliteler oldugundan 1slak ameliye yo-
lu ile caligmak varit degildir. Ayni zaman-
da plastik ham maddelerinin sun'l surette,
mesela bir kasnak icerisinde kurutulmasin-
dan sarfi nazar edilmelidir. Sebebi, killeri-
mizin, diger mahallede de miisahede olun-
dugu gibi, az bir fazla 1sitmaya karsi cok
hassas olmalaridir. 120 iizerinden bir 1sit-
manin ¢imentolanma kabiliyetini % 50 den
fazla bir miktarda digirir. Cimentolanma
kabiliyetinin miumkiin oldugu kadar diisme
sine kiymet verdigimizden dolayi, bu nokta-
ya cok dikkat edilmelidir. Bu sebepten do-
layt yazin kis i¢in kafi miktarda malzeme
toplanip acik havada kurutulmali ve iyice
muhafaza olunarak saklanmalidir. Plastik
kistmlarin cok ince sekilde oguitiilmesi 1azim-
dir.  Bunlar kabil oldugu takdirde bilyal
degirmenlerde oglitmek icap eder. Sistli kil
ile sistli kil samotu evvela kirma makine-
sinde kirilir ve sonra tas degirmeninde aza-
mi 3 m/m bilytkligiinde taneler elde edi-
lecek surette ogutuliir. Tag degirmeninde
elde olunan fazla miktarda toz bakiyeleri
liizumlu ve ise elverislidir.Olgiileri, seri ka-
ristirma makinesinde esash haliteler elde e-
debilmek tlizere terazi vasitasi ile tesbit edil-
melidir,

Bu ameliyeden sonra kuru halita ¢ift milli
bir karistirma helezonu dahilinde 1sitilir. Bu
1sitma i¢in sodali su kullanmak daha elve-
riglidir. Hidrolik pres igerisinde calisilacak
ise su miktar1 % 5 i gegmemelidir. Diger
makinelerle calisildigi takdirde 1slatma nis-
beti ihtiyaca gore tesbit olunmalidir.

Hidrolik pres i¢in hazirlanmis olan halita
hususi bir rezerve mahalline sevkolunarak
miitecanis bir sekil alabilmesi icin asgari 8
gliin muhafaza edilmelidir. El ile kaliplana-
cak olan Kkiller 1sindiktan sonra bir kil ke-
sicisi vasitasile islenerek depo edilmek tlizere
kil tahmir bodrumuna nakeldilir. Bunlar
yakmak icin taninmis her tip ocak mevzu-
bahs olur ise de, muharrir, daimi surette ca-
lisan bir makinenin mevcudiyetine ragmen
buylik kaliplar ve yahut hususi bir yanma u-
suliine ihtiya¢ gosterecek olan mamiulata
mahsus bir firin bulunmasini tercih etmek-
tedir. Mudevver yahut tinel ocaklart c¢ok
buyuk imalat miktar1 temin ederler.

Terkiplerin laboratuvar  tecriibeleri ile
tesbiti meselesi olduk¢a muskuldur. Asagi-
da yazili 3 halita memnuniyetbahs neticeler
vermistir:

A %20 Beykoz kili, %80 ham Kkilli sist
ile karigtirtlip %25 nisbetinde su ilave olun-
dugu takdirde yumusak kaliplarda matlup
kitleyi meydana getirmistir.

B % 20 Zonguldak kili % 80 ham
sist kili ile karistintlip % 14 nisbeinde su,
beher kilosuna da 0,75 gram soda ildve o-
lundugu takdirde elde olunan kuru halita
kalip halini almustir.

C % 20 Beykoz kili % 25 sist kil sa-
motu % 50 ham sist kili ile karistirilip %
20 nisbetinde su ilave ve beher kilo basina
da 0.75 gram miktarinda soda karistirildigi
takdirde tazvika mukavim bir plastik Kkitle
meydana gelmistir.

Her ii¢ halitanin da, yanma rengi demir
lekesi ve erime izleri gbOstemiven  acik
krem rengidir. C halitasindan Enstitii ih-
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o| Yanma Siklet Mecmu I Hatam
T | derecesi | zayiat takallos ; siklsti
1
- i
A 1300 26 % 9 % | 203
B 130 24 % 75 % I 207
I
C 1200 & 26 % 6.3 % [

tiyact icin 6,820 kilo sikletinde biylik bir

tag kaliplanmistir. Bu tas SK 6 nisbetindeki

alcak yanma derecesine ragmen matlub sart-
lar1 ihtiva etlen bir saglamlik gostermistir.

Ameliyatta yanma derecesi 10 dan asagi

tutulmamali, hatta derecenin 12 olmasi da-

ha istifade temin eder.

A, B ve C kitlelerinden yapilmis olan nu-
mune tasglarinin analizleri asagida yazili ec-
nebi samot taslar1 analizleri ile mukayese e-
dilmistir; soyle Kki:

. ! |
Marka Si0, | Ti0, | ALO, |Fes0,| Mg l 0| Alk | Sn

i
A 477 | 26 481 | 1.5 ‘0.1 t 35
B 477 | 26 467 19 0.3 ! 35
cC 486 | 2.6 4721 15 0.1 ’ 35
Alev {stanbul 700 | 13 { 240 21 | 03 |'0.2 ‘ 21 | 30
Markas: belli l 59.3 425 1.9 0.2 Q3 | 1.8 32
Olmiyan analizler 52.5 4361 16 | 05 : 0.5 12 3
Litinsky’ye gére I 56.5 3791 24 | 01 i 15 | 82

i !

Bu cedvelden de Tiirk ham maddeleri ile yahut Zonguldak'ta intihabina tercihen esas

yapilan taslarin yukarida izah olundugu veg-
hile ecnebi mamulatindan yapilan taslarla

hemayar olduklari anlasilmaktadir.

Senel'’k kapasitesi 15.000 tonluk bir tesi-
sat ile faaliyet unsurlarina ait takribi hesa-
bat asagiya dercedilmistir:

Faaliyet esnasinda llizumlu  gorilen

Zonguldak
temin edilebilecegini yukarida

ham maddelerin kismi azamini
havalisinden

izah etmistik. senede takri-
ben 15.500 ton sist kili ile 3000 ton komiir-

dir.

Bu maddeler,

Bundan baska diger mahallerden te-
mini icap eden harc¢ kili azami 5000 ton o-
lup, bunun da tahminen % 50 si ayni min-
takadan elde edilebilir. Buna nazaran ham
88 i Zonguldak'ta
bunlara diger mahallerden

12

Baslica miistehlikin Karabiik olarak distinil-

maddelerin % mevcut

olup, ilave olu-
nacak mevad ancak % nisbetindedir.

mesi, fabrika kurulma mevkiinin Kozlu ve
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teskil eder. Fabrika tesisine bilhassa mii-
sait olan sahalar Kozluda mevcut olup, bu
sahalar ise matlub rezervelerin hemen civa-
rinda, limandan 1 km. mesafede ve komir

tren hattinin da yakinindadir.

Ikinci bes yilik sanayi palaninda kabul

edilen projenin su noktalarina muarizim:
a) Devvar kurutma silindirinden sarfi
nazar,
b) Yan kuru pres tuzerine kalip usu-
llinden fazla ehemmyiet verilmesi,
c) Kilin, samot haline ifrag: icin yakil-
masindan sarfi nazar.

Bu nokta, cok muhim bir masrafi ihtiyara
amil oldugu halde yukarida so6zii gegcen pro-
jede de nazar1 dikkate alinmuistir.

d) Mahalli ham madde esasina miiste-
niden calisilacag1 takdirde tasin,
% 43

den asagi diismeyecegine, kalitenin

aliimin oksid muhteviyati



yiksek evsafh tasa dogru meylede-
cegi tabiidir. Muktezi makine sa-
hasi su unitlerden miitesekkildir.

A) Yan kuru pres usulii icin (normal
taslar, beherinin sikleti 10 kilodan
asag1 olan Ol¢li Uzerine taslar).

1.) Kil ufalanmast:

I beher postada 8 ton kapasitelik
tas ayirma tertibati1 kaba kil si-
lindiri,

1 beher postada 8 ton kapasitelik
desentegrator,

1 seritli transportor,

1 elevator,

2 beheri 25 tonluk anbar,

1 otomatik terazi,

II.) Sist kili ve samot ufalanmasi:
1 Konkas6ér 4 ton / saatte,

1 tas degirmeni 4 ton / saatte,

1 elek,

2 elevator

1 seritli transportor,

5 40 tonluk anbar, sist kili icin,

1 50 tonluk anbar, samot igin,

2 otomatik terazi,

I111.) Toplu isletme:
1 seri karigdirict 5 ton 1 saatte,
1 nemlendiremege mahsus c¢ifte
milli karigdiric1 5 ton / saatte,
I 400 tonluk kil tahmir deposu,
1 Preseye ait elevator,

1V.) Kaliplama: 200 atmosferlik 1 hid-
rolik pres 15000 adet 1 posta.

B) Olcii kaliphanesi, el ile cahsma.

I. Toplu isletme A I. konkasoriine gore
sistli kil ve samot.

1  Paul Schuster, Kamenz Firmasi-
nin  «Weltruhm» karisdiricisi

postada 25 ton kapasiteli,
1 400 tonluk kil tahmir anbari,

1 transportor,

1 kil tahmir anbarindan gelen ma-
I1 igletmeye mahsus kil kesicisi,
25 ton / posta,

1 kil kesiciden kaliphane o-
radan da kurutmahaneye gecen
transportor.

11.) Kaliphane:

13-15 kalip masasi,

500 er kilo sikleti tasima kabiliyeti
olan 5 adet nakil arabasi,

111.) Kurutmahane:

500 er kilo sikleti tasima kabiliyeti

olan 1 O adet nakil arabasi.
C) Firm tertibati:

1 Komple kurutma firini, 40 ton
kapasiteli,

1 komple tiinel firini, 40 ton ka-
pasiteli,

2 hocreli firin, 50 m’ lik.

2 adet jenerator, beheri 6,500 kg.
komiir/24 saatte.

1 B III. kurutmahanesinin istilma-
sina mahsus sicak gaz emme ter-
tibati.

D) Takat tesisati:

A 1 de 1 motor 6 beygir
1 ,, 5
1 " 1

12 beyg'r
Al de 2 ., 10 beygir
! o | I

21 beygir

Alll de | w10 beygir
I . 15,
| " 1,5 ,,

26,5 beygir

ATV de 1 - 8 beygir
I rr N 5 "
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13 beygir Muharrik kuvvetlerin ekser kismi giinde

Bl de 1 w30 beygir ancak 8- 16 saat calisacagindan, giindelik
I " 1 beygir elektrik sarfiyat1 vasatisi takriben 1400
1 " 7 . KWh tutacaktir. Buna tenvirat i¢in ayda
2000 KWh ilave edecek olursak, senelik ih-
38 beygir tiyag olarak bulacagimiz miktar 510.000
BIl de 1 - 5 beygir KWh dir.
B Il de 1 - 3, Tesis masraflar1 tahminen sunlardan mii-
C de takriben (5 " rekkeptir:
Makine sahasi 300.000 T. L.
23 beygir Montaj masraflari 60.000 ,,
—— Bina masraflari 300.000 ,,
Yek(On: 133,5 beygir Arsa masraflari 70.000
Makinelerin tam kapasite ile isledikleri za-
man elektrik sarfiyati tahminen 100 KW. 730.000 T. L.
Tahmint bir hesap su rakkamlari verir:
Ham ve vardimci maddeler 1' g::}?;ﬁ if];:tile Yekin
Sist kili 1450 ¢ | 8- 116000
Hare kili | se00 t | 650 . 32500
Komiir C 3000 t 9.00 27.000
Su 2250 t | 005 | 112.50
Soda ; 17t | 4000 68.00
Mazot | 300t | 11000 3.300.00
Elektrik | 510.000.— 0015 ,  7.650.00
Demicbas, Tamirati mitsmadiye : ; : 186.630.50
Firin tamirats ! | I 20.000
Tamirat masraflar: | 100t -' 15.000
Yaglama maddeleri ' 0.30 i 4.500
Naagal vo masarifa} - ; |
Amele yevmiyeleri | : L 45600
idari maaglar : i 19.200
fctimal masraflar i : 3.000
Amortizasyon ve faiz 97.500
Sigorta - 2.500
idarenin magraflart I 50.000
' ? ; 256.300
Mecmuun yekién : 442.930.50
Buna nazaran bir tonun vesati fiat: :
29,58 T. Liras: olarak hesaplamr. i
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Bu miktara gayri melhuz masraflar da i-
lave olunursa tahminen 750.000 T. liras1 tu-
tar.
bir
29,53 T. liras1 olarak hesaplanir.,

Buna nazaran tonun vasati fiati

Maliyet Hatlarinin % nisbeti ise sOyledir:

Ham ve yardimci maddeler ile takat tak-
riben 9042.1
masrfalar, tamirat ve muhafaza masraflari
% 24.0 sigorta % 11,9
sermaye faizi %

amele yevmiyeleri, ictimai
idare masraflari,
22,0

Bu taksimat tamamile esash bir isletmeye
muktedir oldugundan sermaye faizi, amor-
tismanin ilerlemesile de bir intizam dahilin-
de azalacaktir. Tecriibelerime nazaran, nor-
mal taslarin tonunu tahminen 40 - 45 T. li-
rasina, basit sekildeki taslarin tonunu tak-
riben 50 - 55 T. lirasina ve hususi tasglarin
tonunu tahminen 90 T. lirasindan fazlaya
satmak suretile, bu mallar piyasada revag
bulacaktir. Yukariki fiatler tiglincii nevi mal-

lara istinat ettiginden ve fabrikamizda hu-

susi kalitelerin imali miumkiin oldugundan,
vasatt fiat olarak tahminen 55 T. lirasim

kabul etmek icab eder.

Bu suretle elde edilecek olan kazan¢ mik-
tar1 25 T. L./t —
gilerle ham madde stoklarina diisen sermaye

% 45 olup, bundan ver-

faizini de tenzil etmek suretile bakiye kala-
cak safi kir % 25 dir. 1lk senede daima
gayri melhuz masraflar olacagindan, bu kar
iknici isletme senesinden itibaren beklenile-
bilir.

Takat tesisat1 icin makinelerin kismen di-
rekt
de olunacak bir buhar tesisatinin kurulmasi
dusuntlebilir. Modern buhar
gosterilen beher PS/h icin takriben 5,5 Kg.
buhar sarfetmek suretile cok ucuz calisirlar.

hakkinda daha isabetli
tahminler yapabilmem igin, hali hazirda e-

kismen de endirekt islemesinde istifa-

makineleri

Tesis masraflar:

limde bulunmayan avan projeler ile teklif-
lere ihtiyacim vardir.

Dr. H. Hueber

Studien zur Frage der Errichtung einer
bodenstaendigen Industrie fur feuerfeste
Baumaterialien in der Turkei.

im Zusammenhange mit der fortschrei-
der Turkei ge-
winnt auch die Frage dei Baumaterialiener-

tenden Industrialisierung

zeugung erhohte Bedeutung. Besonders die
feuerfesten Waren werden in immer stei-
gendem Maasse benotigt, sowohl fiir Neu-
bauten, als auch besonders fiir die laufende
Instandhaltung bestehender Anlagen,

terliegen sie doch zum Unterschiede aller

un-
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Yon Dr. Hermarm Hueber

anderen Arten von Baumaterial einem

staendigen und verhaeltnismaessig schnel-
lem Verschleiss.

Trotz des starken Vordringens der Ver-
wendung und Erzeugung von Spezialsteinen
und Silikamaterialien bildet die Schamotte-
Industrie immer noch den Kem der Feuer-
festfabrikation. Allerdings sind die Quali-

taetsanspriiche derzeit viel hoher gestellt als
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In der Turkei wird dieser Industrie-
durch Betriebe in
istanbul vertreten, die beide aber, teilweise
infolge ihrer unzulaenglichen Ausriistung,
bei weitern weder die quantitativen noch die
qualitativen Anspriiche des Marktes erfiillen
konnen. Es besteht somit ein dringendes
Bediirfnis nach der Errichtung eines moder-
nen Werkes, das diese Forderungen befrie-

friiher.

zweig derzeit zwei

digen konnte.

Rohstoffbasis als
eingehenden

Die
zung wurde einer

Hauptvorausset-
Untersu-
chung unterzogen. Es wurden zwei Gebiete
Das
Gebiet von istanbul und das Gebiet von
Zonguldak. Das Istanbuier Gebiet flihrt drei
von Schamotte - Rohstoffen:

auf Rohstoffvorkommen untersucht.

Haupttypen
meist sehr stark durch unzersetzte Gesteins-
reste und Sand verunreinigte Kaoline, Bin-
detone mittlerer Bindekraft, sowie Klebsan-
de.

Fundstelle der letztgenannten Klebsande
sind ziemlich ausgedehnte Lagerungen bei
Maltepe,
Meeres.
ses Materials ist aber sehr beschraenkt, es
kann tiberhaupt nicht zu den feuerfesten
Rohstoffen im Sinne des Wortes gerechnet
diesem Material

unweit der Kiiste des Marmara-
Die Verwendungsmoglichkeit die-

werden, da Steine aus
schon bei SK 1 3 starke Deformationserschei-
nungen durch Druckerweichung zeigten,
ausserdem stort die starke Neigung zu R'ss-
bildung. Verwendet kann es als feuerfester
Zement in einfachen, niedrig beanspruchten
Heizungen, z. B- unter Kochkesseln, Aus-
mauerung von Zimmeroferi und aehnlichen
Faellen werden, wo es sich durch seine fri-
he Verfestigung bewaehrte. Auch seine Bil-
ligkeit kommt fiir solche Faelle als emp-
fehlendes Element in Betracht, da es ei-

gentlich nur die Forderkosten erfordert.

Die Kaoline kennt der Verfasser von drei

Fundstellen, von denen er allerdings nur

eine direkt besuchen konnte :Die insel B u r-

g a z im Marmara-Meer, Arnavutkoy
bei Catalca und D u d u 1 u bei Uskiidar.

Der Kaolin von Burgaz ist an der Lagers-
taette sehr stark mit Resten des Andesites,
aus dem er entstanden, durchsetz. Dies
macht seinen Abbau und seine Verwendung
ziemlich schwierig und fiithrt bei der derzeit
durchgefiihrten Handsortierung zu grosser
Materialverschwendung, da natiirlich
Vermeidung von Gesteinsresten auch viel
gutes Material verworfen wird. Es sollte
geschlemmt werden, was an Ort und Stelle

zur

ohne weiteres durchfiihrbar ware.

Als Rohstoffe fiir Steine mittlerer Qua-
litaet sind die Kaoline handsortiert be -
stimmt sehr gut geeignet, die sehr mageren
Sorten wie Dudulu nach Versatz mit etwas
Bindeton. Storend wirkt noch der hohe Ge-
halt an freiem Quarz. Bei Schlemniung
konnte die Venvendbarkeit bestimmt noch
wesentlich enveitert werden. Brenntempe-
raturen von etwa SK 13-14 sind unbeding-
te Voraussetzung. Die Kaolinmuster aus
Arnavutkoy und von Dudulu, die der Ver-
fasser seinerzeit zur Erprobung erhielt, zeig-
selbst nach SK

Geflige.

ten, ohne Bindetonzusatz,
14 noch sehr lockeres, kreidiges

Bei der Herstellung von Isolations- und
Leichtsteinen konnten diese Materialien eine
sehr grosse Rolle spielen. Die Gesamt -
schwindung von Kaolin von Burgaz betraegt
bei SK 12 etwa 8 % Der

wurde seinerzeit in reiner Probe mit SK 30

Schmelzounkt

ermittelt.

Bindetone fand der Verfasser an drei
Stellen. Die Fundstelle bei Birincikdy, an
der Strasse von Kemer-Burgaz

sehr ausgedehntes Lager an hailem, durch

zeigt ein

eisenreichere, unregelmaessig verteilte Par-
tien wie marmoriert wirkenden Ton. Die
Eignung dieses Tones fir Steinzeug, be-

sonders Kanalisationsrohre und Reaktons-
gefaesse de" .Kemischen Industrie, steht fur

den Verfasser ausser Frage und sollte spae-

127



ter noch eingehender untersucht werden-
Aber auch als Bindeton, in unserem Faile,
konnte er Verwendung finden, nur liegt er
transporttechnisch gesehen, gegeniiber ande-
ren guten Vorkommen sehr unglinstig, etwa

30 km von Eyiib am Goldenen Horn.

Ein, wie die spaeteren Ausfiihrungen be-
\veisen werden, ganz ausgezeichneter Bin-
deton bei ausgedehntem Vorkommen und
reiner, gleichmaessiger Lagerung findet sich
an sehr schOner Strasse, etwa 1 6 km Ostlich
Mittlere Bindekraft, Sin-

terbeginn bei SK 12, machen ihn in Ver-

von Beykos.
bindung mit mageren Kaolinen oder wie
spaeter ausgefiihrt, mit Schiefertonen zu ei-
Rohstoff.  Seine
Feuerfestigkeit wurde aus der Analyse zu
31-33 berechnet, welche Zahlen durch die
seinerzeit ausgefiihrte Bestimmung bestae-
Die hobe Schwindung,
in Verdin-
dung mit gebrannter Schamotte unmdoglich
macht, kann leicht durch Vermengung mit

nem sehr wertvollen

tigt wurde. die sei-

ne unvermengte Verwendung

schwach  schwindenden Kaolinen  o6der
Schiefertonen kompensiert werden- Seine
Schwindung betraegt bei SK 12 18%. im

allgemeinen soil der Anteil an Bindeton von
Beykoz, oder wie spaeter gezeigt wird, von
Zonguldak in der Rohschicht 25 %
trockenen Mischung nicht tubersteigen.

der

Acehnilche Tone,
ker verunreinigt und geringerer Menge fin-
den sich bei Sariyer-koy.

Aus den Rohstoffen
Gebietes ist vor allem der in Kozlu auftre-

aber wesentlich staer-

des Zonguldaker
tende Schieferton hervorzuheben. FEin Aus-
biss ist auch bei oOkiisne beobachtet.
Abbau muss in Untertagebau betrieben wer-

Sein

den. Dieses Material ist den besten aus Eu-
ropa und Amerika bekannten Vorkommen
gleichzusetzen, sehr hoher Tonerdegehalt,
voOllige Abwesenheit von freiem Quarz und
minimale Brennschwindung machen ihn zu

einem idealen Rohstoff. Vor allem braucht
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er zur Verarbeitung nur zu einem geringen
Prozentsatz oder gar nicht vorgebrannt wer-
den. Da er sich noch Reste von Bindekraft
erhalten-hat, bendtigt er nur geringe Men-
gen Bindeton, es ist sogar zu erwarten, dass
bei Anwdndung hohen Pressdruckes und
geringfiligigem Sodazusatz, nach Versuchen
des Verfassers nicht liber 1 00 gr pro Tonne
zum Anfeuchtungswasser bei entsprechen-
der Maukzeit iiberhapt ohne Bindeton gear-
beitet werden kann. Der Schmelzpunkt, sei-
nerzeit zu uber SK 34 bestimmt, errechnet
sich um etwa SK 36- Er diirfte sich ganz be-
sonders auch zur Herstellung von Glaswan-
nensteinen eignen, wofiir die dichte Pak-
kung des gebrannten Scherbens neben dem

hohen Tonerdegehalt sprechen.

Als Bindetone kommt vor allem der

friher erwaehnte Ton von Beykoz, aber
auch ein vom Verfasser in reicher Menge
an der Strasse Zonguldak-Caycuma, etwa 5
km von Zonguldak, unweit der Koksfabrik
gefundener Ton. Der hohe Eisen-und Mag-
nesiumgehalt und sein entsprechend nied-
rigerer Schmelzpunkt von SK 28 spielen
bei der geringen Menge des notigen Zusat-
zes keine Rolle. Seine Schwindung betraegt
bei SK 10-16 %, im Verhalten aehnelt er

dem Ton von Beykoz.

Grosse Lager von Bentonittonen finden
sich bei Killik, unweit von Bartin. Selbst
nicht feuerfest, SK 21-26, kann er infolge
seiner hohen Bindekraft trotzdem Verwen-
dung finden, da Zusaetze von 5-10 % bei
ge-
her-

ungebranntem Schieferton schon die
winschte Verfestigung des Rohlings
vorrufen.

In der folgenden Tabelle sind die Ana-
lysen der beschriebenen Rohstoffe
zum Vergleich einige Analysen auslaendi-

und

scher Rohmaterialien angefiirht.

Die Analysen sind, zwecks besseren Ver-
gleiches, auf vergliihten Scherben umge -

rechnet.



No, Herkunft i Si0, iTio2 AlLO, i“*‘)&% Ca0 ‘ Mg()i Alk | SK
1 | Schieferton Kozlu a4 130 s o7 | ‘ | 36
2 | do. Neurode s45 | 44 |15 %
3 | do Rakonitz 525 | 46 sy 36
4 | do. Dean USA 483 | 467 |43 L 06 34
5 | do. olive Hill USA s | lar 30 jo0sios | o33
6 | Ton Beykoz 611 ) 111 333 ;41102 02 ! 32
7 | do Zonguldak 682 10 24 .60, 16 B
8 | Kaolin Burgaz 7200 |13 40 21 . 02 |03 | 21 | 30
8a | » »  geschlemmt @ 5422 | 14 | 41.08 : 156 i 0.14! 196 | 33
9 | Ton Piemont USA 675 | 15 293 08 01 “00 | 81
10 | do Woodbridge 538 . 22 : 378 0.9 33
11 | Bentonit Killik 613 | 15, 179 78 25 | 46 44 §| 21
i | | |

Wie aus der Tabelle hervorgeht, ist das
gefundene Material dem von auslaendischen
Firmen verwendeten nicht allzu verschie-
den, der Schieferton von Kozlu ist sogar
weit liberlegen. Die angefiihrten Rohstoffe
verbuirgen die Moglichkeit, in qualitativer
Hinsicht dem importierten Schamotte ein
zumindest vollig gleichwertiges inlaendisches
Erzeugnis entgegenzustellen, vorausge -
setzt natiirlich eine entsprechende, auf die
spezifischen Bedingungen der
Rohstoffe gut eingestellte technische Ein-

richtung-

genannten

Fragen der Technologie

Eine der Grundvoraussetzungen neben
den Fragen der Rezeptur zur Erzielung ei-
nes guten Produktes ist die Aufbereitung
der in die Fabrik aufgelieferten Rohstoffe.
Nassaufbereitung durch Sumpfung kommt
infolge der schweren Aufschliessbarkeit al-
ler erwaehnten Bindetonarten nicht in Fra-
ge. Ebenso muss aber unbedingt von einer
der plastischen

kinstlichen  Trocknung

Rohstoffe, etwa in Trockentronameln abge-

sehen werden, da unsere Tone, wie librigens

auch anderwaerts oft beobachtet wurde,
uberaus empfindlich gegen geringe Ueber-
hitzung sind. Schon ein Erhitzen auf 120°
fithrt zu einer liber 50 %-gen Verringerung
des Bindevermogens. Da wir aber Wert auf
moglichste Reduzierung des Bindetones le-
gen miissen, ist an dieser Stelle die grosste
Vorsicht am Platze. Bei den glinstigen Ver-
haeltnissen im Sommer muss also dafiir ge-
sorgt sein, dass genligend Material fiir den
Winter aufgeliefert und nach dem Trocknen
im Freien gut geschiitzt gelagert wird. Mog-
lichste Feinmahlung des plastischen An-
teils, etwa in Kugel oder Schalgkreuzmiihle
ist notig. Der Schieferton, bezw. die Schie-
ferton-Schamotte wird am besten im Bak-
kenbrecher vorgebrochen und im Koller-
gang bis 3 mm Maximalkorngrosse fertig
gemahlen. Der im Kollergang erfolgende,
erhohte Staubanfall

wiinscht- Die Dosierung sollte auf jeden Fall

ist glinstig und er

mittels Waagen erfolgen, worauf fir grind-
liche Vermengung in einem Schnellmischer
Zu sorgen ist.

Sodann wird die trockene Mischung in
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einer Doppelwellen-Mischschnecke ange-

feuchtet, vorteilhaft mit entsprechend so-

dahaltigem Wasser, flir die Verabeitung
in der hydraulischen Pressenicht liber 5-
7 %, fir andere Formverfahren nach Be-
darf, angefeuchtet. Die Mischung fiir die
hydraulische Presse wird sodanin direkt in
einen geeigneten Vorratsraum gebracht und
zwecks Homogenisierung mindesten 8 Ta-
ge gehalten. Fir Handverformung be -
stimmte Masse geht vorteilhaft nach der An-
feuchtung durch einen Tonschneider und
wird dann zur Ablagerung in den Mauk-
keller gebracht. Noch besser waere die Vor-

bearbeitung in einem Weltruhm-Aggregat.

Fir den Brand kommt jeder der kekann-
ten Ofentypen in Frage, jedoch zieht der
Verfasser es vor, dass selbst bei
densein eines kontinuierlich arbeitenden Ag-

Vorhan-

gregates immer noch ein bis zwei kleinere
Kammei1o6fen fir besonders grosse Form-
linge, oder ein spezielles Brennregime for-
dernde Erzeugnisse vorhanden sein sollten.
Ring-
grosse Produktionszahlen voraus.

oder Tunneldfen setzen natiirlich

Die Frage der Rezepturen ist im Labo-
ratoriumsversuch an sich sehr schwer zu 16-
sen. Befriedigende Resultate ergaben fol-
gende drei Mischungen.

A. 20 % Ton von Beykos, 80 % Schiefer-
ton roh, ergaben unter Zusatz von 25

Teilen Wasser auf 100 eine fir Stampf -
verformung geeignete Masse.

B. 20 % Ton von Zonguldak, 80 % Schie
fertdn roh, Wasser 14 auf 100 mit 0.75
gr Soda pro kg Trockenmischung erga-
ben Stampfmasse.

C. 20 % Ton von Beykos, 25 % Schiefer-
tonschamotte, 50 % Schieferton.
Wasser 20 auf 100 unter
0,75 gr Soda pro kg Mischung ergaben
plastische Masse zum Einschlagen.

roh,
Zusatz von

giBrandtemi Gewichts | Gesamt- | Vol

gi peratur .F verlust (schwindung; saw.
i |

Al 130 1 2% % 9% | 203

Bl 1300 | 24w 75 % [ 207

ci 1200 | 26 % 63 %

Die Brandfarbe ist in ailen drei Faellen
ein helles Creme ohne Eisenflecke und
Ausschmelzungen. Aus Masse C wurde fur
den Eigenbedarf des Instituts ein grosserer
Stein von 6,820 kg Gewicht

in Anbetracht des niedrigen Brandes, SK 6,

geformt, der

befriedigende Festigkeit erweist.

Die Brenntemperatur soil nicht unter SK
10, vorteilhaft bei etwa SK 12 gehalten
werden-

Probe -
steine aus den Massen A, B, und C scien in

Die berechneten Analysen der

folgenden Analysen auslaendischer Scha-

mottesteine entgegengestellt.

Marke SiQ,|Ti 0gjal 50;1Fe 50,/ Mg 0| Ca 0! AIK | Sn

|
A 77| 26 | 481) 15 1 o1 ! . 35
B 477 26 | 467 | 19 03 35
C 486 | 26 | 472 13 0.1 35
ALEV lstanbul 700 1.3 j 240 21 03 |02 |21 | 30
Analysen ohne 59.3 25,19 {02 (03 |18 | 32

Markeuvangabe I o

nach Littoskey 525 436 16 1 05 [ 06 | 12 | 34
56.5 379! 24 [ 01 |08 [ 15 ' 32

i
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Es ergibt sich wieder die Gleichstellungs-

moglichkeit von Steinen aus tlirkischen
Rohstoffen mit solchen auslaendischer Her-
kunft, wenn die oben ausgefithrten Gedan-

ken durchgefiihrt werden.

Nun noch einige praktische Ausfihrun-
gen zur Frage der Errichtung einer Fabrik
unter Voraussetzung von 15.000 Tonnen

Jahresproduktion.

Aus den bisherigen Ausfiihrungen ergibt
sich, dass von den zur Verwendung gelan-
genden Rohstoffen grossere
Menge in der Gegend von Zonguldak ge-
fordert werden miisste. Schieferton in einer

die weitaus

Jahresmenge von etwa 14.500 t. sowie et-
wa 3.000 t Kohle. Demgegentiber betraegt
die Menge des von anderwaerts zu bezie-
henden Bindetones maximal etwa 5.000 t,
50 %
ortliches Material ersetzbar sind. Demzc-
folge sind also 88 % der Rohstoffe bei
Zonguldak vorhanden und etwa 12 % an-
zufiithren.

von denen aber wieder etwa durchi

Hierzu kommt noch die Naehe
des Hauptabnehmers, Karabiik, Diese Griin-
de sprechen fiir die Wahl Kozlu's oder Zon-
guldak's als Fabriksstandort. Besonders
bei Kozlu sind geeignete Flaechen in un-
mittelbarer. Naehe der Lagerstaette, etwa
1 km vom Hafen, unmittelbar an der Koh-

lenbahn vorhanden.

Gegeniiber dem im fikinci-Begyillik-sa-
nayi-plani zugrunde gelegten Projekt, wae-
ren entsprechend den Ergebnissen meiner
Arbeiten folgende Abweichungen zu beach-

ten.

a) Fortfall der Trockentrommel,
b) Uebenviegen des halbtrockenen Press-

verfahrens tber die Mass-Formerei,

des
das allerdings

c) Fortfall des Vorbrennens Tones
zu Schamotte, auch
dort obwohl
es einen sehr empfindlichen Ausga-

benfaktor darstellt.

unberiicksichtigt blieb,

d) Wesentliche Verschiebung der Qua-
der hochwertigen
Steine, da der Tonerdegehalt
unter 43 %

auf eigener

litaect zu Gunsten
nicht
sinken wird, wenn man

Rohstoffbasis arbeiten

Der notige Maschinenpark besteht aus
folgenden Einheiten

A) Fir das halbtrockene Pressverfahren

(Normalsteine, Massenfassonen unter 10
kg Stiickgewicht) .
I.) Tonzerkleinerung :

1 Tongrobwalze mit Steinausschnei-

der 8 t/Schicht,
1 Desintegrator 8 t/Schicht
I Bandforderer
1 Becherwerk
2 Bunker zu je 25 t
1 automatische Waage
II). Schieferton- und Schamottezerkleine-
1 Backenbrecher 4 t/h
1 Kollergang 4 t/h
1 Sieb
2 Becherwerke
1 Bandforderer
5 Bunker zu 40 t fiir Schieferton
1 Bunker zu 50 t fiir Schamotte
2 automatische Waagen
II1.) Massenaufbereitung :
1 Schnellmischer 5 t/h
1 Deppelwellenmischer
feuchtung 5 t/h
1 Maukdepot 400 t
1 Bechenwerk zur Presse

zur Durch-

1V.) Verformung
1 Hydraulische Presse
Schicht 200 At

15.000 Stiick/

B) Mass-Formerei, Handverfahren :

I.) Massenaufbereitung (Schieferton und
Schamotte nach Backenbrecher Al.)
1 Weltruhmaggregat der Firma Paul

Schuster, Kamenz, 25 t/Schicht
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] Maukkeller 400 t
I Férderer
| Tonschneider zum Nachbearbeiten
nach dem Mauken, 25 t/8
] Transporteur vom Tonschneider
durch Formerei zur Trocknerei.
L) Formerei :
13 - 15 Formertische,
5 Transportwagen zu 500 kg Trag-
kraft,
IIL) Trockneret :
10 Transportwagen zu 500 kg Trag-
kraft,
1 Aufzug zum Ofenraum, 2 t Trag-
kraft.

C) Brennerei :

! Trockenofen komplett, 40 t Durch-
satz

] Tunnelofen komplett, 40 t Durch-
satz

2 Kammerofen zu 50 M

2 Generatoren zu je 6,500 kg Kohle/
24 S,

1 Abgassaugeanlage zur Erwaermung

der Trockenerei B 1.

D) Kraftanlagen :
in A | 1 Motor 6 PS
1 » 5 PS
| B I PS
A i 12 PS
2 » 10 PS
1 » 1 PS
A 111 21 P8
I » 10 PS

I » 15 PS

1 > 1,5 PS

26,5 PS

A v 1 8 PS
| 5 PS

13 PS

B I 1 » 30 PS
I » 1 PS

1 3 7 PS

38 PS

B I 1 » 5 PS
B m 1 » 3 PS
C etwa 15 PS
23 PS

Zusammen : 133,5 PS

somit bei voller Maschinenbelastung etwa
100 Kw.

Da der grossere Teil der Anlagen nur
8-16 Stunden im Tage arbeitet, wird der
mittlere Tagesdurchschnitt etwa 1440 Kwh
betragen. Dazu etwa 2000 Kwh fiir Be-
leuchtung im Monat stellt einen Jahresbe-

darf von 510,000 Kwh dar,

Die Errichtungskosten setzen sich etwa
folgendermassen zusammen :

Maschinenpark  ............ 300.000 T.L.
Gebaeudekosten ............ 300.000 »
Grundkesten  ..........ee 70.060 »
Montagekosten  ............ 60.000 »
730.000 T.L.

mit unvorhergeschenen Auslagen also etwa
750.000 T.L.

Eine ungefachre Vorkalkulation ergibt
folgende Daten:
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Jahresver | Preis der s

brauch Elnheit umme

Schieferton 14500 ¢ ! 8 - 116,000

Bindeton 5000 t 6.50 32.500

Kohle 3.000 t 9,00 27.000
Wasser 2250 t 0.05 112,50
Soda 17 t 40,00 63,00
Magut 300 t 110,00 3.300.60
Elektrizitaet 510.000,— 0.015 7.650.00
186.630.50

Henreparatur 20,000

Reparaturkosten 1.00/¢ 15.000

Schmiermittel 030/t 4.500

Arbeiterlshne 45.600

Administrationsgehaslter I 19.200

Soziale Auslagen 3.000

Amortisation ond Zinsendienst 97.500

Versicherung 2,500

Verwaltungsauslagen 50.000

256,300
Gesamtsumme : 442.930.50

Der Durchschnittspreis einer Tonne
errechoet sich hiermit zn 29,55 T. L.

Wie ersichtlich, ergibt sich folgende Ver-
teilung der Selbstkosten :

Roh-und Hilfsstoffe sowie Energie etwa
42.1
Arbeitslohn, soziale Ausgaben, Raparatur
und Erhaltung 24.0
Vewaltungsauslagen inkl. Versicherung
11.9%

Kapitaldienst 22.0 %

Das entspricht durchaus einem gesunden
Betrieb und ergibt, da ja die Auslagen fir
Kapitaldienst mit fortschreitender Amorti-
sation sinken, eine lebensfaghige Bass. Nach

%

%

134

meinen Efrahrungen enweig sich der Markt
durchaus aufnahmefaehig bel Preisen von
etwa 40 - 45 TL/t fur Normalsteine, 50-55
TL/t einfachste Fassonen und bis Uber 90
TL/t Speziderzeugnisse. Man ist daher
ohneweiteres berechtigt, etwa 55 TL. ds
Durchschnittsprels anzusetzen, da sch obere
Preise auf drittklassige Ware beziehen, un-
sere Fabrik jedoch Sonderqualitaet herzu -
selen in der Lage ist. Es ergaebe sch somit
eine Gewinnspanne von 25 TL/t = 45 %,
sodass nach Abzug von Steuern, Zinsen -
dicnst fir in Rohstoffvorraeten usw. gebun-
denes Kapital noch immer etwa 25%Rein-



gewinn bleiben sollten, die ab 2. Betriebs-
jahr anfallen wiirden; im ersten Jahre ist na-
tirlich immer mit gewissen, mit der Inbet-
riebsetzung verbundenen Mehrauslagen zu
rechnen.

Beziiglich der Kraftanlage waere eventu-
ell die Aufstellung einer eigenen Dampfan-
lage mit teilweisem direktem, teilweise indi-
rektem Betrieb der Aggeregate zu beden -

ken, da moderne Dampfmaschinen bei ei-
nem Verbrauch von etwa 5,5 kg Dampf pro
indizierte PS/h sehr billig arbeiten.

Um genauere Angaben tuber die Errich-
tungskosten zu machen, ich
Orientierungsmaterial, etwa in Form von
Vorofferten verfiigen, das mir derzeit nicht
zuzugaenglich war.

miisste uber

Dr. H. Hueber
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