Demir izabe Teknigindeki inkisaflar

Bu makalenin asil hedefi demir izabe
isinde gecen seneler zarfinda elde edilen
randiman ve yeniliklerle beraber Onii-
miizdeki seneler igerisinde halledilmesi
icap eden meseleleri genis bir mikyasta
tasvir etmektir. Bu sahada goz oniine a-
linmasi faydali olan meseleler: Demir ima-
latindaki tebeddiilat, muktesit davranma
tarzlari, halitalarin imali ve tasarruf
yollarindan ibarettir.

Maliim oldugu vechile teknik demir
imali demir cevherinden yliksek firinlar-
da ham demir istihsali yolu ile yapilir.
Yiksek firin tesisatinin insaatr ise en
misait sartlar dahilinde bile asagr yuka.
r iki sene bir zamana ihtiya¢ gosterdi,
ginden demir mamulatinin arttirilmasi
ilk sirada mevcut tesisattan daha entan-
siv istifade yani miinferit firinlarin giin-
delik randimanlarin1 arttirmak ve mu-
vakkat olsa bile biitiin takviye imkanla-
rin1 kullanma suretile yapilabilir. Al-
manya ise son senelerde ham demir istih-
salini arttirmak maksadile yerli cevher-
den daha yiiksek tenorlii olan ecnebi
memleketlerinden ithal ettigi demir cev-
herini kullanmistir. Fakat dort senelik
endustri plan1 demir izabe islerinde esas-
I bir degisiklik yapilmasini icap ettiriyor-
du.

Herhangi bir demir cevherinin izabesi
icin demir tenoru derecesi bliyliik bir e-

hemmiyeti haizdir. Clnkii demir muhte-
viyat1 azalinca yiiksek firinlarda demirle
beraber izabeye tdbi tutulan ciiruf mik-
tarinin cogalmasi yiiziinden demir imala-
tina ait masraflar yikselir. Asagi tenor-
lii cevher firin ebadinin genis olmasini
icap ettirdigi gibi mahrukat masraflarini
da arttirir. Hatta iki cevherin demir teno-
ru yeknesak olsa bile ildve edilen demir
oksitlerinin nisbetleri ehemmiyeti haiz-
dir. Yiiksek firinlarda izabeye tadbi tutu-
lan cevherin terkibi oyle olmali ki, de-
mirden ayrilan ve curuf haline getirilen
ecnebi maddeler ince seyyal bir halde fi-

rindan digsaritya akmalidir. Bu hal her ci-
ruf terkibi i¢in bahis mevzuu olamaz. Ciu-
rufun seyyaliyet derecesini istenildigi se-
kilde tanzim etmek icin demir cevhrine
katilan baglica maddelerin mesela silis
hamizi, kil ve kalkerin muayyen bir nis-
bette olmalar1 sarttir. Cevherin silis ha-
miz1 (Acide silicique) veya kalker muhte-
viyat1 fazla ise bagka bir silisi az demir
cevheri ile karistirarak tevzin ve tesviye
edilmeli veya kum, Kkalker ildve ederek
yuksek firinin caligmast verimlendiril-
melidir. Bu ameliyede iki nevi ciirufun bi-
ri intihap edilebilir: Kalevi veya hamizi
ciruf tipi. Kalevi ciirufta kalkerin silis
oksidine olan nisbeti tahminen 1,3 iken
hamiz1 ciiruflarda asagr yukar1 0,7 yi tu-
tar. En cok kullanilan kalevi cliruflar me-
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tallurji bakimindan daha elverislidir,
ciinkii daha fazla kiikiirtii tutar, ham de-
mirin silis muhteviyatim azaltir ve man-
ganez istihsalini tesvik eder.

Almanya demir yataklarinin cevher
terkibine gelince: Salzgitter mintakasi ile
Dogger demir cevheri yiiksek derecede
hamizi terkiptendir ve silis hamizi tenor-
leri fazladir. Bu cevherin kalevi olarak
izabesi biiyik miktarda kalker ilavesini
iltizam ettirerek  ylksek firinin curufla
fazla tahmiline ve pek fazla kok sarfiya-
tina sebebiyet verir. Asagidaki miinhani
bu hali sematik bir sekilde tebarliz ettir-
mektedir. (Sekil No. 1.
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Alt munhani zaman vahdetini mesela

24 saat zarfinda beher firindan elde edi-
len ham demir miktarin1 siklet itibarile,
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st minhani ise beher demir siklet vah-
deti icin sarfedilen kok miktarim ve "a,,
noktas1 simdiye kadar kullanilan izabe
usulindeki durumu gosteriyor. Alman
hamizi cevherinin izabesi "b,, noktasi ile
tebariiz ettirilmistir. Bu hal istihsalin a-
zaldigin1 ayni zamanda kok sarfiyatinin
cogaldigimi  gostermektedir. Hamiz1 iza.
benin faydalan "c,, noktasindan goze
carpmaktadir. Son hamizi ciirufla ¢aligma
usulii Ingilterede muvaffakiyetle kulla-
nilmakta ve Alman endistri mahafili
tarafindan da tavsiye edilmektedir. Ciin-
kii misait sartlarin mevcut oldugu min.
takalarda son usul Ingiliz izabeciliginin
inkisafina hizmet etmistir. Baz1 Alman
izabehanelerinde tatbik edilmekte bulu-
nan hamizi curuf usullil hattd sartlarin
miuisait olmamalarina ragmen biiyiikk mik-
yastaki tecribelerde elverigli oldugu te-
yit edilerek muvaffakiyetle inkisaf et-
mektedir.

Kok yiiksek firinlarinda oksidik iza-
benin menfi taraflar1 kiikiirt tenorunun
artmasi, silisin fazlalasmasi1 ve bazi hal-
lerde elde edilen ham demir hararetinin
alcak olmasidir. Mezk(r kusurlarin en bi-
yugu de koktan cikan kiiklrt hesabina de-
mirdeki kiiklirt tenorunun artmasidir.
Bu usul demirin ayrica Kkiikiirtten tasfi-
yesini icap ettirmetkedir. Bunun icin esas
olarak ham demir yiiksek firinda veya
tali mevadla kanstirildiktan sonra kalevi
bir ciiruf meseld soda ile bir muameleye
tabi tutulur. Ham demirin kiikiirtten e-
sasli bir sekilde tasfiyesi c¢elik fabrikala-
rinin igini kolaylastirdigi gibi celik imala-
tin1 da tegvik etmektedir.

Yukaridaki miinhaninin "d,, noktasinda
tebariiz ettigi vechile yiiksek firin tahmili
icin demir cevheri ile mineral ilave nis-
betlerinin elverigli ve miitenasip bir se-
kilde karistirilmasi neticesinde kok tasar-
rufu ve ham demir veriminin artmasi te-
min edilebilmistir. Son zikrolunan ihzari



islerden maada su ve hamizi karbondan
temizleme maksadile karistirilan mevadin
1sitilmasi, kavrulmasi, liizumunda kirma
makinesi vasitasile ufaltilmasi gibi "kiy-
metlendirme,, meseleleri de nazari itibare
alinmalidir. Kalker hamizi karbondan yak.
ma tarikile tasfiye edilebilir. Yukarida
ismi gecen tedbirler neticesinde yuksek
firin sayan1 dikkat bir miktarda su ve ha-
miz1 karbonundan ibaret hamuleden kur-
tulmus olur. Yiiksek firin gazinin fazla-
sile mevcut olmasi "kiymetlendirme,, isi-
nin muvaffakiyetle hitamina yardim e-
der. Tabii olarak yiiksek firinla izabeha.
nede kullanilacak maddelerin istihsal
mahalli arasindaki mesafe nazari itibare
alinmalidir.  Nakliyat vasitalart misait
olmadikca iptidal maddelerin daha ucuza
mal olan teshinat usulleri ile istihsal ma-
hallinde tasfiye muamelesine tabi tutul-
masi iktisadi bakimdan daha muvafik-
tir. Demir cevherinin istihsal yerinde
kavrulmasi bilhassa arsenik tenorunu a-
zaltmak icin faydalidir.

Hamiz1 karbon, su ve cevherin ecnebi
sahreleri gibi koriik havasi ile giren azot
bile yiiksek firin icin fazlalik teskil eder.
ler. Bundan dolay1 bir kac sene evvel ko.
rik havasindaki oksijeni arttirmak ted.
birlerine ait tavsiyelerde bulunulmustu.
Ruhr mintakasinin bu tecriibesi yiiksek
firinda ameli ve devamli bir sekilde mu-
ayene edilmistir. Ilk defa olarak ecnebi
cevheri kullanilarak kalevi izabe esnasin-
da 1932/33 senelerinde tecriibe edilen bu
teklif, 1938 senesi zarfinda hamizi1 izabe
ameliyesinde asagi tenorlii Alman de-
mir cevheri tizerinde de tatbik edilmistir.
Koriuk havasinin oksijenle zenginlestiril-
mesi son tecriibe esnasinda memnuniyet
bahis bir sekilde yiiksek firin randimani,
n1 tahminen % 40 nisbetinde arttirmasina
sebep olmustur.

Ayni zamanda % 15 ild % 20 nisbetin-
de kok tasarrufu yapilabilmistir.

(Miinhaninin "e,, noktasina bak.)

Bunun icin yliksek ocaga verilen ha-
vadaki oksijen (mivellidiilhumuza) mik-
tar1 normal vaziyeti olan % 21 den ancak
% 24 ila 26 raddelerine cikarilmasi icap
etmektedir. Hali hazirdaki oksijenin istih.
sal masraflarinin mutedil olmas1 bu usu-
liin tatbikine imkdn vermektedir. Biiyiik
izabe firinlarinda da ayni netice elde edil-
digi takdird asagi tenorlii cevherin iza-
besinde havadaki oksijen miktarinin art.
tirllmasi1 sayani dikkattir, zira oksijen te-
sisatinin tedariki yliksek firin ve kok oca-
ginin hacmine nazaran daha kolaylikla
temin edilebilir bir mahiyettedir.

Bir numarali miinhani gosteriyor ki az
tenorlii demir cevherine ge¢ildigi takdir-
de yiiksek firinin randimani c¢ok az bir
nisbette azalir. Maamafih bu randiman
hamiz1 izabe, maddelerin karistirllmasin-
daki muvazene ve ocaga verilen havanin
oksijenlestirilmesi ile yine  ylkselerek,
bu seraitin bir arada tesiri sayesinde
yiksek tenorlii ecnebi demir cevheri de-
recesine cikartilabilir, fakat beher ton
ham demire diisen kok sarfiyati nisbeten
fazla olarak kalir.

Bu vesile ile bir mesele meydana cika-
bilir: Hamizi izabenin noksan taraflari-
nin oniine gecilmek ve yiksek firinin yi.
kiinii hafifletmek maksadiyle cevherin a-
yiklanmasina, bilhassa elverigli bir usulle
azami sekilde cevherin tag, toprak ve ec-
nebi mevaddan temizlenmesi zaruridir.
Demir cevherinin ayiklanmasi sahasinda
senelerdenberi maden sirketleri, fenni
teskilatlar ve demir tetkik enstitiileri ta-
rafindan ehemmiyetli arastirmalar yapil-
mustir. Bazi hallerde, Almanyada oldugu
gibi, demir cevherinin tamamen ayiklan-
mas1 guicliiklerle karsilagsmaktadir, clin-
kii demir tenoru asagi olan oksidli demir
ve ecnebi maddeler gayet ince taneler
seklinde biribiri ile karigmistir.

Bundan dolay1 ayiklanma ameliyesi
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muayyen bir dereceye kadar yapilabilir,
yani cevher demir itibarile daha zengin
ve demiri az olan tas topraga ayrilabilir.
Son zamanlarda cevherin bu sekilde ayik-
lanmasi neticesinde ehemmiyetli bir kisim
tas - topraga cikarildiktan sonra % 60 —
80 nisbetinde demir cevheri yiiksek firin
icin elde edilebilir. Ayiklama esnasindaki
cevher verimi konsentratin  derecesine
gore tahavviil eder. Ayiklanma derecesi
iktisadi bakimdan halledilmelidir: % 40
dan daha yiiksek bir nisbete kadar ayik-
lanmig cevherle ¢alismak mi iktisadi ba-
kimdan daha karli yoksa tenoru % 30 —
40 nisbetini agmiyan demir cevheri kulla-
narak daha fazla demir elde etmek mi mu-
vafiktir? Ayiklama esnasinda % 20 — 40
nisbetinde bir zayiat istenilmemekle
beraber boyle ayiklama tesisatinin fazla
biiyiik bir mikyasta olmasi icap ettiginden
simdilik bu sahada tecriibelerin devam
ettirilmesine ve sair imkin yollarinin a-
ranmasina lizum gorilmektedir. Mesela
Krupp tarafindan icat edilen ayiklama u-
suli  (Rennverfahren) biliyiik mikyasta
tecriibe edilmis ve % 90 demir tendrli
cevherin elde edilmsine imkan bulunmusg-
tur. Maamafih bu cevherin yiiksek firin-
da eritilerek kiikiirtten temizlenmesi icap
etmektedir.

Ham demirin blytik bir kismi c¢elik is-
tihsali i¢in kullanilir. Bazi hallerde celik
imali icin hurda demirine de ihtiyag mev-
cuttur. Evvelce harigten tedarik edilmek,
te bulunan hurda demir bazi memleket-
lerin harici ticaret siyaseti neticesinde
dahili hurdaya tahdid edilmistir. Hurda
demirin azalmasi Siemens-Martin ve elek-
trik izabe firinlarinda celik mamulatim
tenkis edecektir. Almanyanin fosforla
zengin demir cevheri ekseriyetle Thomas
firinlarinda izabeye tabi tutulur ve bu es-
nada elde edilmekte bulunan cliruf fos-
for ihtiva ettiginden giibre olarak ziraat-
ta kullanilir.
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Thomas usuli ile c¢elik istihsali randi-
man itibarile mireccahtir ve vasati ola.
rak beher firin saatine 40 ton ¢elik imal
etmektedir. Buna mukabil Siemens . Mar.
tin firinin saatteki verimi 8 ild 16 ton a-
rasinda tahavviil eder. Elektrik izabe fi-
rinlarina gelince bunlarin vasati randi-
mani ancak 5 — 10 tondur. Maamafih
kalite itibariel Siemens - Martin celikleri
Thomas celigine faiktir. Thomas celiginin
revacin1  arttirmak ve hakkindaki batil
fikirlerin ontline gecmek maksadiyle dup-
leks usulti tatbik edilmektedir. Celik Tho-

mas izabehanelerinde fosfordan temizle-
nir ve erimis seyyal bir halde Siemens -
Martine veya elektrik firina verilir ve ora-
dan tam celik olarak c¢ikarilir. Bu usu-
lin tatbiki neticesinde firinlarin randi-
mani tahminen bir misli artar ve elde e-
dilen celik kalite itibarile talepleri temin
eder bir dereceye varir.

Siemens - Martin firinlarinin  randi-
manini arttirmak icin magnezit gibi atese
dayanan insal malzeme kullamilir ve tes-
hinat gazlarinin karboni mivellidiilma ile
karistirilmast neticesinde karbiirier usulll
tahakkuk eder.

Thomas izabehanelerinde c¢elik imal
hiicrelerinin  (konvertorin) hacmini art-
tirmak usulii son zamanlarda muvaffa-
kiyetle tatbik edilmektedir. Randimani
arttirma maksadile alinan tedbirlerden
ehemmiyeti haiz olanlar1 da celigin ima-
line ve konvertdérin Islahina sarfedilen
zamanin hakiki tflenmeye (koriiklenme-
ye) sarfediln vakite nazaran azaltilmasin-
dan ibarettir. Islah yolundaki calismalar
neticesinde 1936 ile 1938 seneleri arasin-
da celik verimini ham demirde oldugu gi-
bi % 22 nisbetinde arttirmaya muvaffak
olunmustur. Kalite itibarile yliksek nevi
celik istihsalindeki artig nisbeti daha
fazladur.

Celik fabrikalarinin randimanini art-
tirmak meselesi teknik ve igletme orga-



nizasyonu sahasina aittir. Bu cephedeki
onemli tedbirler, inkitasiz isletme ve iyi
kalite istihsalini miitemadi bir kontrol al-
amda bulundurmadir. Murakebe ve ras-
yonalizasyon sahasinda yapilan inkisaf-
larin genigligi ve olgme aletlerinin tekni-
ginde oldugu gibi seri kimyevi—tahlil u-
sullerindeki icatlar son zamanlarda bun-
dan evvelki 15 — 20 seneye nazaran is-
letme masraflarim azaltma, malzeme ta-
sarrufu, fire veya iskartanin eksilmesi ve
imalatin iyiligi meselelerinde daha fazla
miusbet neticelerin elde edilmesini miim-
kun kilmaigtir.

Demir ve ¢elik miitehassisinin vazifesi
yalniz randimani arttirmakla kalmama-
I, demir mamulatinin saglam ve tabii
tesisatta mukavemeti meselesi de onu a-
lakadar etmelidir. Istimalde tasarruf ba-
kimindan misal olarak demir yol raylari,
travers, kapak parcasi, civatalar paslana-
rak zamanla gayri miustamel oluslarini
kaydedelim; bu zararlarin Ontine gegil-
mek maksadile Alman hadde fabrikalar:
raylari paslanmaya karst koruma yollari-
ni bulmusturlar. Celik nevilerinin en geg
paslanan cinslerini arastirmakta ve se-
killeri degistirerek traverslerden daha u-
zun zaman istifadeye muvaffak olmakta-
dir. Yiiksek yapilarda: kopri, gemi ve
vagonlarda daha mukavemetli celik ne-
vileri meseld az halital1 yap1 celigi olan
52 numarali nevi kullanrak sikletleri ha-
fifletme meselesinde inkisaflar sayani
dikkattir. Per¢inleme yerine kaynatmak
usuliiniin tatbiki de sikletin azalmasina
yardim etmektedir. Bu meyanda izabe
miitehassisina son seneler zarfinda iki va-
zife yiikletilmistir.

Yiksek kalitedeki yap1 celiklerin ku-
sursuz kaynatmaya elverigli imali ve di-
ger taraftan da ingsaat miitehassislart ile
is birligi yaparak profillerin Oyle tanzim
edilmesi ki kaynak vyerlerinin fazla tah-
miline ihtiya¢ gorilmeden yapi1 mukave-

metinin arttirilmas: demektir. Yumusak
yapt celik nevileri soguk halde aksam
sekli vermek igin daha elverigli olurlar.
Misal olarak sicak sekilde haddeden ge.
cirilmis universal demirden kenarlart so-
guk olarak biikiilmiis kanal tabanlar1 ve-
ya sekile uymaga elverigli olan makap-
lanmig beton demiri zikire sayandir, Ma-
muldtin mukavemeti ve sekil verme ka-
biliyeti bakimindan gri ve yumusak do-
kiim buylik inkisaflar kaydetmektedir.
Bu meyanda hafif dokme demir ingaat
icin kullanilan yiiksek halitali gri dokme
nevi bilhassa dikkate sayandir. Son sene-
lerde bazi memleketlerdeki doviz kitligi
yluziinden izabe ve metal miitehassislar
fenni arastirmalara istinaden ham madde
sarfiyatin1 azaltmaga ve gittikge artan
maden ihtiyacin1 memleket dahilindeki
cevherlerden mubhtelif halita ve dokme u-
sulleri ile kargilamiya calismaktadirlar.
Meselda Almanyanin metal istihlaki son
5 — 6 sene zarfinda bir ka¢ misli yiiksel-
mesine ragmen izabe ham maddesine
sarfedilen doviz miktar1 asagi yukari ay.
ni seviyede kalabilmistir. Almanya ma-
denciliginin bu istikamette caligmasina
sebep cenup memleketlerden ithal edil-
mekte bulunan maden cevherlerinin harp
vukuunda tecrit edilmesi ihtimalidir.

Bundan dolay1 izabe miitehassislarina
yukletilen vazife yerli cevherlerdeki ma-
denlerin istihsali ve bunlarin demir yeri-
ne kullanilmasidir. Alman demir cevhe-
rinin ihtiva ettigi tali madenler arasinda
Manganez ve Vanadin bilyiik rol oyna-
maktadirlar.

Ekseri isler i¢in yiiksek nisbette manga-
nezli demir daha elverigli gelmektedir. Bu
halitalardaki manganezin demire olan nis-
beti 1:1 ve hattd daha fazla olmalidir.

Bu nevi ferro - mangan namile meshur
halita eskiden harigten ithal edilen man-
ganez cevherinden istihsal edilmekte idi,
ciinkit Alman cevherinden elde edilmesi
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glcliklerle bagh idi. Siegerlander demir
cevherindeki manganez tenoru demire
nisbeten 1:5 - i buldugundan, bu cevher,
den fazla manganezli, "Spiegeleisen,, a-
dindaki ham demir istihsal edilmektedir.

Demirin manganezden ayirma ameliye-
si manganezin oksijene olan yakinligina
veya tesirine istinat etmektedir. Manga-
nezli demir cevheri devrilen borulu firin-
larda reduksyona tabi tutulmaktadir. Bu
ameliye esnasinda demir madeni seklini
alirken, manganez curufa gecer. Ciruf
ise yiiksek firinlarda arzu edilen derece-
deki tenorlii ferro - manganez imalinde
kullanilir. Oksijenle koriiklenerek seyyal
manganli demirden manganezin demire
nazaran daha kolay curufa gegmesi Spi-
geleisen (ayna demiri) nin veya manga-
nezli demirin safha safha Thomas firinla-
rinda tahammuzu yapilarak fazla man-
ganezli curuf elde edilmesi miumkiindiir.
Mezkir ciiruf yine yiiksek firinda mua-
meleye tabi tutularak ferro - manganez
istihsal edilir. Daha heniiz tecriibe safha-
sinda bulunan bu usul memleketin man-
ganez ihtiyacim1 temin yolunda Umit veri-
ci usullerden baglicasidir.

Alman demir cevherinde bulunan va-
nadin nisbeti  ancak binde biri bulma-
sina ragmen senevi istihsal edilen c¢elik
miktar1 nazari itibare alinirsa vanadin tu-
tar1 asagr yukarr 10.000 tonu bulacaktir.
Bu miktarin yalniz bir kismi elde edildigi
takdirde bile Almanyanin Vanadin ihti-
yacit temin edilmis olacaktir. Vanadinin
oksijene olan aldkasi daha kuvvetli oldu-
gundan tasfiyesi icin manganezde tatbik
edilen usul kullanilir. Fakat Vanadin te-
norunun ciiz'l olmasi yiiksek tenorli kon-
santre istihsali icin daha uzun bir zama-
na ihtiyac gosterir.

Harbi umumi esnasinda madenlere olan
talep artinca halitada kullanilan tali me-
tallerin idareli bir sekilde kullanilmast,
ve istenilen evsafi elde etmek icin demir-
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Ie celigin ne dereceye kadar bagka ma-
denlerle karistirilmast 1dzim gelecegi me-
selesi basgostermis ve o zamandanberi bu
mesele izabe miitehassislarinin fikirleri-
ni isgal etmistir. Bu meyanda son sene-
ler zarfinda manganezli demir ve ¢elik
istihsalinde beher ton celige sarfedilmek-
te bulunan manganez miktarini1 kaliteyi
bozmadan % 40 dan % 18 nisbetine indi-
rilmesi kabil olmustur. Bilhassa bu hali-

talara dahil metallerin tasarrufuna ait
biiyiikk miktarda mesleki eserler hazirlan-
migtir. Buna ragmen mitemadiyen kafi
derecede tasrih edilmemis meselelere te-
saduf edilmektedir. Halledilmesi miibrem
olan meseleler arasinda nikel ve volfram
tasarrufu ehemmiyeti haiz oldugu gibi iza-
be islerinde kobalt istihlaki meselesi de
sayani dikkattir.

Nikel eskiden ingaat celigi ve kazan
imalatinda kullanilan celik nevileri icin
baslica halitalardan sayilirdi. Krom - ni-
kelli celik en yiksek evsaftaki semen-

tasyon ve alet - edevat celigi olarak kul-
lanilmakta idi. Korrosyona veya yiiksek
harekete mukavemetli ve hususi fiziki ev-
saflar1 haiz ¢elik nevilerine de nikel ilave
edilirdi. Filhakika nikelin ingaat celigine
olan miisbet tesiri itiraz edilemez bir ma-
hiyettedir. Binaenaleyh norm seklini al-
mis olan krom - nikelli celikler yerini tu.,
tan ayni kalitedeki mahlutlarin icadi i¢in
buyiik bir emek sarfetmek lazimdi. Buna
ragmen daha 1927 — 28 senelerinde yiik-
sek kalitedeki insaat ¢eligi olarak krom -
molibdenli ¢elikleri inkisaf etmiye bagla-
mis ve norm listelerine kaydedilmistir.
Yeni halita 1929 dan itibaren nikelli ha-
litalara tercih olunmiya baslamistir. (2
numarali semaya miiracaat.)

Bu degisiklik bilhassa 1933-34 ten itiba-
ren mistehliklerin talimatina istinaden
yeni bir hiz almigtir. Mamafih hususi nevi
¢eliklerde muayyen miktarda nikelin ka-
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ne son zamanlarda nikelsiz ha-

litalar biiyiik bir tatbik sahasi

kazanmistirlar, bunlar ciimle-

sinden ancak krom muhtevi celiklerden
maada kromla beraber manganez, molib-
den, bakir veya yiliksek hararete muka-
vemetli olmas1 istenildigi takdirde siliz
ve aliminyum halitalar1 dikkate sayan-
dir. Mezk(r halitalar nikelli ¢eligin bii-
tiin evsafin1 haiz olmamalarina ragmen,
miiteaddit hallerde kabili istimal olarak
kalite itibarile de bir noksanlik goster-
memektedir. Ancak fazla korrosyona ve
yiiksek derecede mekaniki tahmile maruz
olan kimya sanayiinde oldugu gibi elek-
trik sobalarinin teshinat aksaminda ve
emalya endiistrisinde, fazla harekete ve-
ya keskin hareket degistikliklerine ma-
ruz esyalarin imalinde nikelli ¢eliklerin
kullanilmas1 zaruretini muhafaza etmis-
tir. Krom - nikel celik nevilerinin imali
doviz bakimindan bakira veya bakir .ha-
litalarina nazaran daha ucuza mal olmak-
tadir. Gemi pervane, tulumba ve arma-

Sekil: 2

tur imalinde prince nazaran krom - nikel
celigi daha elveriglidir, ¢linkii daha faz-
la saglamlig1 ile beraber sikletteki tasar-
ruf, kavitasyon (bosluklar husule gelme-
sinde) ve aksamin asinmasinda daha faz-
la mukavemeti haizdir.

Hizli isler i¢in kullanilan alet ve ede-
vat imalinde ehemmiyeti haiz volframli
celiklerde nisbeten pahali madenin tasar-
rufu meselesi bu sahada yeni arastirma-
lara sebebiyet vermis ve bunlar sayani
hayret neticeler vermistir. Halitalarin
sertlik ve kesme kabiliyetine bir halel ge-
tirmeden volfram yerine celige nisbeten
daha az molibden ve vanadin katarak ye-
ni mahlutlar istihsal edilebilmistir. Ayni
serait dahilinde simdiye kadar kullanilan
ve yeni icat edilmis bulunan tipik sert ¢e-
lik nevilerinin beher dakikadaki kesim
randimani 3 No. lu sekilde tebariiz etmek-
tedir. Bu sekile bakilirsa kesme kabiliye-
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ti yeni halitalarla yiikseldigini ve ayni za-
manda doviz sarfiyati volfran muhtevi-
yati ile miitevazi olarak algaldigini goru-
riiz. Eskiden % 14 nisbetinde volfram ih-
tiva eden 4 No. lu celik 1925 senesinden
beri vanadin halitasina tahvil edilmis ve
piyasada ehemmiyeti kazanmistir. Mag-
net celigindeki volfram da calisma randi-
manina halel getirmeden krom ve silizi-
um halitalar ile telafi edilebilmistir. Bu-
na mukabil karbidle kesme metallerinde
volframin ilavesinden sarfi nazar edile-
mez, zira burada en ylksek randiman ve
iktisadl elveriglilik meselesi mevzuu ba-
histir. Cabuk igliyen tekniki aletler ima-
latinda kullanilmakta bulunan Kobalt
halitalar1 da az cok kromlu celige mev-
kilerini vermis olmaktadirlar. Bundan
maada magnetli ¢elik nevilerin istihsala-
tinda magnetlesme kabiliyeti

buytlik bir rol oynamaktadir. Bu kapla-
malar tek veya c¢ift tabakali sactan arzu

edildigi kalinlik ve kalitede yapilmakta-
dir. Esas malzeme olarak halitasiz saf ce-

lik kullanilir. Kaplama tabakalar1 olarak
bakir, nikel, paslanmiyan celik ve sair

metallerden istifade edilir. Asri kaplama-
larin yapigma kabiliyeti o derece saglam
ki, kaplamali madenlere biikkmek, dovmek,
cekmek suretile mubhtelif sekiller verile-
bilir. Bu sekilde daha pahali halitalarda
tasarruf edilerek esas maden olarak ucuz
nevi demir kullanilabilir. Ekseriyetle bo-
ya kaplamalar oksitli veya kalevi madde
ve gazlara karst daha yuksek mukavemet
elde etmek i¢in kullanilmaktadir. Maa-

mafih kaplama isinin daha masrafli ol-
masi ve fazla emek sarfiyatini icap ettir-

daha fazla olan nikel _ aliimin-
yumla demir halitalar1 Kobalt1
h demir yerini isgal etmistir. Bu
yuzden celik ve demir cesitleri,
nin imalinde Kobalt madeni e-
hemmiyetini kaybetmistir.
Demir ve celik fabrikalarin-
da hurda isifadesi meselesi de
bilhassa halitali ¢elik imala-
tinda buyik bir aldkayr haiz.
dir. Halita nevi ve miktarlari-
na gore hurdanin tanzimi cesit-

i
S -??'me-n i'l syon J,. 2 sedlisﬁrifml‘, celi

P G - Mo

ﬁﬁfr’:’afaﬁmm uinumi jstihsafi .
BN N ove G- Ni teffkferfnfn hisse "
Celiklennin (n’sse:"

lerin suurla tefriki yapilmasi [*
ve yeniden izabe esnasinda ar-

zu edilmiyen karigmalarin o-

nine gecilmesi zaruridir. Fazla
oksidlendirici izabe seraiti de

krom volfram veya vanadin

gibi halitalarin cuirufa gegerek '

Do,

zayiatina sebep olmaktadir.
Almanya maden sanayiinde o1l

| Y

son seneler zarfinda doviz ta-
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sarrufu bakimindan ehemmiye-
ti haiz olan kaplama mamulat
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mesi yiiziinden pahali halitalar tizerinde
yapilmakta olan tasarrufun bir kismi za-
yi olmaktadir.

Hulasatan denilebilir ki, demir izabe
teknigi zamanimizin dinamigi tarafindan
yakalanarak faal bir inkisaf safhasinda
bulunmaktadir. Esash tetkik ve biitiin
arastirma usullerinin  sistematik sekilde
tegviki sayesinde demir izabeciligi but-

tun cereyan tarzlarinin fenni bakimindan
tasrihine ve caligma wusullerinin tanzi-
mine yardim etmistir.

Atide de memleketlerin iktisadi istik-
1al hareketinde izabecilik biiyiik bir rol
oymyacaktir. Bu inkisaf yolunda maden-
cinin hedefi daima en iyi nevi mamulati
piyasaya cikararak arsiulusal rekabet sa-
hasinda tercih notu olabilmektir.
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